


 

 
 

五、外形尺寸： 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

公差：±0.1 
单位：mm 





 

 
 

八、使用注意事项： 
1）焊接： 
① 使用烙铁人手焊接： 
推荐使用少于 20W的烙铁，而且烙铁的温度必须保持不高于 300℃，
一次焊接时间不超过 3秒。 
② 回流焊： 

a. 推荐图表 3中的温度图。 

  

 

 

 

b.在焊接后，产品的温度下降到正常室温时，小心注意处理产品。 

2）清洗： 

在焊接后必须按照以下条件进行清洗。 

① 清洗溶剂：氟利昂 TF或相等溶剂，或者用酒精。 

② 温度：30秒 最高 50℃ 或者  3分钟 最高 30℃ 

③ 超声波清洗：最大 300W。 
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