




下棚取付方法

作業台を逆さにして、Ａ部の六角ボルトを全て緩めて下

下棚　　を脚の下棧の間にはめ込み、穴位置を合わせて、

仮止めしたボルトと、緩めたボルトを、もう一度六角レンチ　　とメガネレンチでしっかりと締め付けてください。

作業台を起こして、アジャスターで水平調節を行ってください。

部品明細

下棚…１枚 キャップボルト…２本 ＳＷ…６個
（Ｍ６×１２） （Ｍ６）

ＰＷ…４個
（Ｍ６）

ナット…２個
（Ｍ６）

六角ボルト…４本
（Ｍ６×１２）

六角レンチ（Ｍ５）…１本

組み立てる前に梱包内容がすべて揃っているか、ご確認ください。※万一不足の部品があった場合は、すぐに購入先へお知らせください。

※組立て時は、軍手や保護メガネなどの保護具を装着して組立てて下さい。
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ボルトを緩める（計４ヵ所）
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外側からＳＷ　　と六角ボルト　　で仮止めして下さい。
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図は下棚２枚取付

さい（４ヵ所）。次に、取付けしている下横棧がある場
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六角ボルトを緩める

六角ボルトを緩める

作業台を逆さにして、既に付いている下棚の

図の（Ａ）と（Ｂ）の六角ボルトを取り外し

下棚　　を脚の下棧の間にはめ込み、穴位置を合わせて、外からＳＷ　　と六角ボルト　　で仮止めして下さい（左右各２ヵ所）。

さらに　と　で取り外した六角ボルトを再び全て仮止めして下さい（計１２ヵ所）。

仮止めした、あるいは緩めた全てのキャップボルトと六角ボルトを、もう一度六角レンチとメガネレンチでしっかりと締め付

作業台を起こして、アジャスターで水平調節を行ってください。
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六角ボルトを緩める

トを緩めてください（計４本）。

下棚　　２枚の両端の穴にＰＷ　　とキャップボルト　　を差し込み、ＰＷ　　・ＳＷ　　・ナット　　で仮止めし、下棚２枚を

連結して下さい（２ヵ所）。

けてください。

六角ボルトを全て取り外してください（４本）。

て下さい（計８本）。さらに（Ｃ）の六角ボル

合は取り外して下さい。

（左右各２ヵ所）

次に、下棚　　２枚の両端の穴にＰＷ　　とキャップボル

ト　　を差し込み、ＰＷ　　とＳＷ　　とナット　　で仮

もう１枚も同様に脚の下棧の間にはめ込み、穴位置を合わ
※２枚取付の場合

せて、外側からＳＷ　　と六角ボルト　　で仮止めして下
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止めし、下棚２枚を連結して下さい（２ヵ所）。
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キャビネット取付方法

組立順序

「下棚取付方法」に従って、２枚下棚を取り

作業台を逆さにしたままで、キャビネット取

部品明細

キャビネット…１台 キャビネット取付金具…４個

ＳＷ…８個
（Ｍ８）

ナット…４個
（Ｍ８）

（Ｄ－３Ｚ，Ｄ－４Ｚ，ＫＦ－Ｗ）

ボタンボルト…８本
（Ｍ８×１５）
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組み立てる前に梱包内容がすべて揃っているか、ご確認ください。※万一不足の部品があった場合は、すぐに購入先へお知らせください。

※組立て時は、軍手や保護メガネなどの保護具を装着して組立てて下さい。

下棚

付金具　　を、下棚の穴に合わせて、ボタン

ボルト　　を差し込み、ＳＷ　　とナット　　

作業台を起こし、キャビネット　　を

下棚の上に乗せ、キャビネット取付金

具　　のボルト穴をキャビネットのナ

仮止めした全てのボタンボルト　　を

もう一度六角レンチでしっかりと締付

付けて下さい。

で、仮止めして下さい。（４ヵ所）
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ットに合わせ、ＳＷ　　とボタンボル

ト　　で、仮止めして下さい。（４ヵ所）

けて下さい。
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キャビネット取付金具

※裏面図
キャビネット

ＧＷ型用 ＵＴ・ＨＷ・ＤＷ型用

（図は、ＧＷ型）
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