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WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW A=635nm

Safety recommendations

e Always turn off the power of the driven machine
before you start working on.

e  Always read and follow the operating
instructions.

e Never stare directly into the laser beams.

e Never aim the laser beams into another
person’s eyes.

e (Opening the housing of the laser unit may
result in hazardous light exposure and void the
warranty.

e Take care not to pinch your fingers when
mounting the units on pulleys or sprockets.

e The equipment should not be used in areas
where there is a risk of explosion.

e Never expose the equipment to high humidity
or direct contact with water.

e Have all repair work performed by an
SKF repair shop.
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EU Declaration of Conformity
TKBA 21 & 31

We, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, The Netherlands herewith
declare under our sole responsibility that the
products described in these instructions for use,
are in accordance with the conditions of the
following Directive(s):

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863

and are in conformity with the following standards:

Immunity:

EN 61000-6-2:2005 - Immunity for Industrial
Environments,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emission:

EN 61000-6-3:2007 - Emission Standard for
Residential, Commercial and light Industrial
Environments,

EN 55011:2016

The laser is classified in accordance with the
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 and
1040.11

Houten, The Netherlands, May 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

C€

UK Declaration of Conformity
TKBA 21 & 31

We, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, The Netherlands herewith
declare under our sole responsibility that the
products described in these instructions for use,
are in accordance with the conditions of the
following Directive(s):

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(2016 No. 1091)

The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (2012 No. 3032)

and are in conformity with the following standards:

Immunity:

EN 61000-6-2:2005 - Immunity for Industrial
Environments,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emission:

EN 61000-6-3:2007 - Emission Standard for
Residential, Commercial and light Industrial
Environments,

EN 55011:2016

The laser is classified in accordance with the
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 and
104011

The person authorised to compile the technical
documentation on behalf of the manufacturer
is SKF (U.K.) Limited, 2 Canada Close, Banbury,
Oxfordshire, 0X16 2RT, GBR.

Houten, The Netherlands, May 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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1. Introduction

Precise alignment of belt / pulley driven machinery,
chain / sprocket, or any other power transmission
like timing belts for example, is essential to reduce
both pulley or chain and belt or sprocket wear. It can
help reduce machinery vibration, which in turn leads
to improved machine performance.

Good pulley or chain alignment can help reduce
unscheduled downtime, and can improve the
reliability of your equipment.

The SKF Belt Alignment Tools TKBA 21 and 31

offer an easy and accurate method to adjust

the machinery so that pulleys or sprockets are
accurately aligned.

akF
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2. Principle of operation

The TKBA 21 and 31 consist of two laser emitting Depending on the laser pattern projected on the
units that attach magnetically to the side of the target area, it is possible to determine the type of
driving and driven pulley or sprocket. misalignment and how to correct it. Belt or sprocket
The transmitter units emit both a laser line, red for  alignment is easily performed by adjusting the
TKBA 21 and green for TKBA 31, that is projected moveable machine(s) until the laser lines coincide
onto the opposite unit. On the front of each unitisa  with the reference lines on both units.

target area with reference lines.

A B

Fig. 1 — Different types of pulley misalignment

m Vertical angle misalignment
B Parallel misalignment

Horizontal angle misalignment
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3. Battery installation

The TKBA 21 & 31 are powered with 3 x AAA
alkaline batteries.

To insert the new batteries:

e Locate the back of the unit on the round end of
the emitting unit.

e Remove the slotted head screw (> fig. 2).

e (arefully insert three new batteries in the
holder taking care to observe polarity. Replace
the cover back onto the unit and refit the screw

Fig.2 — Battery door

NOTE:
Remove the batteries if the transmitter unit is to
remain unused for an extended period.

akKF EN 7



4. Mounting the units

The TKBA 21 and 31 are equipped with powerful
magnets, allowing the operator to mount the system
on almost any pulley or sprocket face.

Mount the units on the pulley or bracket faces to be

aligned.

e One unit should be mounted onto the pulley or
sprocket to be moved or adjusted, facing the
other unit, so that the lasers can be projected
on each other reference lines.

e The other laser emitting unit should be
mounted on the stationary pulley or sprocket,
also facing the reference lines of the first unit.

The user must determine which pulley is movable
and which is stationary.

The movable pulley or sprocket is often the smallest
one, and is often mounted on the motor shaft. In
some cases both pulleys or sprockets and shafts
may need to be adjusted to achieve the desired
alignment.

For non-ferrous pulleys or sprocket, it is possible to
use a small bar clamp (G clamp).

5. Power on

To turn the laser lines on, use the main red switches
located on the front of the transmitter units.

6. Alignment condition check

The laser lines on the both units’ reference

lines show the vertical angle misalignment,
parallel misalignment or offset. Horizontal angle
misalignment is indicated by the offset position
of the laser line on one side only with a constant
distance.

Before aligning the pulleys or sprockets, it is
important that the pulleys or sprockets are
mounted correctly on the shafts and that the shafts
are straight. Buckled pulleys will have a detrimental
effect on the alignment quality. Adjust one (or both)
pulley machine(s) step by step until both laser lines
hit the reference line of the opposite laser unit.

The laser line emitted from each laser unit will now
appear on the opposite unit. The pattern will vary
depending on the type of misalignment.

Fig.3 — Units mounted on pulleys
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7. Correcting misalignment

Display of vertical angle misalignment

Display of horizontal angle misalignment

Display of parallel misalignment

|
|
|

Display of correct alignment

Fig.4 — Correction misalignment using TKBA 21 as
an example (laser lines in green are for TKBA 31)

akF
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Fig.5 — Display of vertical angle misalignment

Fig.6 — Display of horizontal angle misalignment
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Fig.7 - Display of parallel misalignment (offset)

!

Fig.8 — Misalignment patterns: all of them combined
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Step 1:

From a typical pattern as per - fig. 8:

correct vertical angle misalignment by shimming the
moveable machine using stainless steel shims such
as SKF TMAS shims. Place shims beneath the

front or rear feet of the moveable machine

(as per > fig. 9) until both laser lines are parallel to
their respective reference lines (as per - fig. 10).

Fig.10 — Pulleys with combined horizontal angle and parallel misalignments:
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Step 2:

From a typical pattern as per - fig. 10 now, correct
horizontal angle misalignment by adjusting the
moveable machine laterally. Move the machine

(as per > fig. 11 until the laser lines are
symmetrically positioned in relation to the reference
lines (as per - fig. 12).

Fig.12 — Pulley with parallel misalignment

akKF EN 13



Step 3:

From a typical pattern as per - fig. 12 now: correct
parallel misalignment (Offset) by adjusting the
moveable pulley or machine axially. Move one of the
pulleys on its shaft (as per - fig. 13) until the laser
lines exactly match the same centered reference
lines (as per - fig. 14).

Fig.13 — Parallel alignment

Fig.14 — Pulley perfectly aligned
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If Steps 1, 2 and 3 are followed then the alignment
of the belt drives should be completed quickly.
However, one alignment correction may affect other
alignment conditions. Steps 1, 2 and 3 may need to
be repeated until the system is completely aligned.

Good alignment is achieved when the laser lines on
both units coincide with the same reference line in
the center.

Fig.15 — Pulleys perfectly aligned

NOTE:
When tightening the belt, check the horizontal angle
alignment and adjust if necessary.

Acceptable horizontal angle misalignment

As a general rule, the horizontal angular error
should not exceed 0.25° - 0.5°, which corresponds
to 4 - 8 mm per meter (4 - 8 mils/1 in).

As a means of measuring this, the target area

is provided with a scale of 4 mm between each
reference lines.

A WARNING:

Switch OFF the transmitter unit and remove all units
BEFORE starting machinery.

akF EN
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8. Troubleshooting and maintenance

No laser line

e Check that the batteries are inserted correctly in

the transmitter unit.
e Replace the batteries.

e Ensure that the laser window in the transmitter
unit is not obstructed by dirt. If necessary, clean

with cotton cloth.

Lost calibration

If the tool loses its calibration, return the complete

tool to SKF for repair.

Heavy impacts

The transmitter unit is equipped with sensitive
optical components. Heavy impacts can affect the
function and accuracy of the unit. Handle with care
and ensure that the laser window is kept clean and

free from dirt.

9. Technical data

Designation

Transmitter unit
Type of laser
Laser

Laser line length:
Measurement
Accuracy Angular
Measurement
Accuracy Offset
Measurement distance
Control

Housing Material

Receiver unit
Housing material

Fixtures
Mounting
Battery and power

Battery
Operation time

16 EN

TKBA 21

Red laser diode

1 x Built-in class 2 laser, <ImW, 635nm
2.4mat2m (7.9 ftat 6.6 ft)

Better than 0.02° at 2 m (6.6 ft)

Better than 0.5 mm (1/50” in)
50 mmto 3 m (2in to 10 ft)

Laser ON/OFF button

ABS polymer and Aluminium base powder
coat finish

ABS + 2K and Aluminium base powder
coat finish

Magnetic, side mounted

3 x AAA Alkaline type (Rechargeable too)
Emitting unit: 32h (continuous operation)

TKBA 31

Green laser diode

1 x Built-in class 2 laser, <ImW, 520nm
2.4mat2m (7.9 ftat 6.6 ft)

Better than 0.02° at 2 m (6.6 ft)

Better than 0.5 mm (1/50” in)
50 mm to 6 m (2 in to 20 ft)

Laser ON/OFF button

ABS polymer and Aluminium base powder
coat finish

ABS + 2K and Aluminium base powder
coat finish

Magnetic, side mounted

3 x AAA Alkaline type (Rechargeable too)
Emitting unit: 6h (continuous operation)
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Operating Requirements

Operating temperature
Storage temperature
Relative Humidity

IP rating for indication

Dimensions
Transmitter unit
Receiver unit

Carrying case size B

Weight

Transmitter unit
Receiver unit

Total weight (incl. case)

Case contents

10.Spare parts

Designation

TKBA TARGETS
PHP PT/C1 006
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

0 to 40 °C (32 to 104 °F)

-20 to +60 °C (—4 to +140 °F)
10 to 90% RH non-condensing
IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 in)

N/A

360 x 110 x 260 mm
(14.2 x 4.3 x 10.2 in)

250 g (0.55 [b) with batteries
250 g (0.55 [b) with batteries
1.62 kg (3.57 Ib)

TKBA 21

2 x TKBA 21 transmitter unit
6 x AAA batteries

1 x Printed instructions for use

TKBA 21 & 31
3 x passive targets
Groove profile check

0to 40 °C (32 to 104 °F)

-20 to +60 °C (—4 to +140 °F)
10 to 90% RH non-condensing
IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 in)

Passive targets:

40 x 25 mm (1.6 x 0.99 in)
360 x 110 x 260 mm
(14.2 x 4.3 x 10.2 in)

250 g (0.55 [b) with batteries
250 g (0.55 Ib) with batteries
1.88 kg (4.14 Ib)

TKBA 31

2 x TKBA 31 transmitter unit

6 x AAA batteries

1 x Printed instructions for use

3 x TKBA passive targets

3 x Belt tension checkers of
different loads

1 x Pulley groove gauges

Tension tester | 15 kg — 70 kg (30 (b — 150 Ib)
Tension tester |1 50 kg — 150 kgn (100 (b — 300 Ib)
Tension tester Il 150 kg — 300 kg (300 Ib — 700 b)

Toolcase with inlay for TKBA 21 & 31

akF
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11.Belt tension tester

Designation Description

PHG PT/C1 008 Tension tester | 15 kg — 70 kg (30 [b — 150 Ib)
PHG PT/C1 009 Tension tester Il 50 kg — 150 kgn (200 b — 300 b)
PHG PT/C1 010 Tension tester Il 150 kg — 300 kg (300 b — 700 Ib)
TKBA 31-CB Toolcase with inlay for TKBA 21 & 31

11.1 Instructions

1. Select the appropriate tester from the tables. 4, Stop when you feel and hear the “click”.

2. With the indicator arm down, place the tester 5. Remove the tester and read the belt tension by
parallel to the side of one belt along the observing the point where the top surface of the
midsection of the span length. indicator arm crosses the numbered scale on

3. Holding the rubber finger loop, apply pressure the tester body. (See picture)

directly downwards.

Rubber finger loop

Indicator arm

Indicator arm crosses the scale

18 EN akF



Belt type

A

SPZ, 3V

SPA

SPB, 5V

SR

SPZ-XP, 3V-XP

SPA-XP

SPB-XP, 5V-XP

SPB-XP

akF

WRAPPED belt tension

Initial new belt

kg
15
20
31
31
41
51
71
82
92
20
25
36
36
4
51
66
71
92
102
143
183
22
28
40
40
45
56
73
78
101
112
157
201

b
34
45
67
67
90
112
157
180
202
45
56
79
79
90
112
146
157
202
225
315
405
50
62
87
87
99
123
161
173
222
248
347
446

Run in used belt

kg
11
15
25
25
31
41
51
61
71
15
20
25
25
31
4
51
56
71
82
112
143
17
22
28
28
34
45
56
62
78
90
123
157

b
25
34
56
56
67
90
112
135
157
34
45
56
56
67
90
112
124
157
180
247
315
37
50
62
62
74
99
123
136
173
198
272
347

Smallest pulley diameter

mm

<80
80-100
101-132
<125
126 - 160
161 - 200
<200
201 - 250
251 -355
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225-355
<250
251 - 355
356 - 560
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225 -355
<250
251 - 355
356 - 560

mn

<32
3.25-4.0
4.1-525
<50
51-6.4
6.5-80
<4.0
4.1-100
10.1 - 14.0
<2.8
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
5.6 -4.0
<6.4
6.5-8.9
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1 - 22.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
56-4.0
<6.4

6.5 -89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1 - 22.0

EN 19



Belt type

AX

BX

(0

XPZ, 3VX

XPA

XPB, 5VX

XPC

20 EN

COGGED belt tension

Initial new belt

kg
20
25
41
46
51
61
82
92
102
25
31
41
41
51
61
71
87
102
143
163
194

b
45
56
90
101
112
135
180
202
225
56
67
90
90
112
135
157
191
225
315
360
427

Run in used belt

kg
15
20
31
36
41
46
61
71
82
20
25
31
31
41
46
56
66
82
112
122
153

b
34
45
67
79
90
101
135
157
180
45
56
67
67
90
101
124
146
180
270
270
337

akF



Inhalt

1.

2.

10.

11.

Sicherheitshinweise 22
CE Konformitatserklarung 22
EINLBITUNG ceeeeeiecieeeerseteeerneeeessneeeeesaeeseesnneeesssseesssssesssssnssssssnsessssssesesssnssssssssessssassssssnnassssnnassss 23
Funktionsprinzip 24
Einsetzen der Batterien 25
ANDringen der EINNBITEN ....iicceiiicrieieiritierrnteecceeeecsneeesesseesessseesesssnessssssessssssessssssssassnasssssnaes 26
Einschalten 26
Uberpriifen des Ausrichtungszustands 26
Korrigieren der FEhlauSTiChtUNG .....cccuuiieeceeieinriieeineeenessneeesssneescsnesessssesssssssesessnesssssnsassssssasees 27
Fehlersuche und Wartung 34
Technische Daten 34
LT 14 (1 RN 35
Bandspannungspriifer 36
DLL ANIEIIUNG. ettt b e 36
Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitungen
DE 21

akF



WARNUNG
STRAHLEN EINES LASERS
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASERPRODUKT DER KLASSE 2

P<1mW 1=635nm

Sicherheitshinweise

e Schalten Sie vor Arbeitsheginn immer den Strom
der Antriebsmaschine aus.

e Lesen und befolgen Sie die Bedienungsanleitung.

e Schauen Sie niemals direkt in die Laserstrahlen.

e Richten Sie die Laserstrahlen niemals in die
Augen anderer Personen.

e Wenn das Gehause der Lasereinheit gedffnet
wird, konnen gefahrliche Laserstrahlen
austreten. AuRerdem erlischt der
Gewahrleistungsanspruch.

e Beider Montage der Einheiten an
Riemenscheiben oder Kettenradern besteht
Quetschgefahr fur die Hande.

e Verwenden Sie das Gerat nicht in
explosionsgefahrdeten Bereichen.

e Setzen Sie das Gerat niemals starker Feuchtigkeit
oder direktem Kontakt mit Wasser aus.

e Reparaturarbeiten sind von einem SKF Reparatur
Service Center durchftihren zu lassen.

22 DE

CE Konformitatserklarung
TKBA 21 & 31

Die SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Niederlande erklart hiermit unter unserer
alleinigen Verantwortung, dass die in dieser
Gebrauchsanweisung beschriebenen Produkte den
folgenden Richtlinien und Normen entsprechen:
EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU
RoHS-RICHTLINIE (EU) 2015/863

auBerdem stimmen sie mit den folgenden
Normen Uberein:

Storfestigkeit:

EN 61000-6-2:2005 - Storfestigkeit fir
Industriebereiche,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emissionen:

EN 61000-6-3:2007 - Storaussendung flr
Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche
sowie Kleinbetriebe,

EN 55011:2016

Der Laser ist eingestuft gemaR
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 und
1040.11

Houten, in den Niederlanden, Mai 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

C€
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1. Einleitung

Um den VerschleiR an Riemenscheiben, Ketten, Die SKF Ausrichtsysteme fiir Riemenscheiben
Riemen und Kettenradern zu verringern, ist TKBA 21 und 31 bieten eine einfache und genaue
eine prazise Ausrichtung von keilriemen- bzw. Maglichkeit, Maschinen so einzustellen, dass
kettenbetriebenen Maschinen von entscheidender die Riemenscheiben bzw. Kettenrader prazise

Bedeutung. Hierdurch konnen Maschinenvibrationen ausgerichtet sind.
verringert werden, was wiederum zu einer erhohten

Maschinenleistung fihrt.

Eine gute Riemenscheibenausrichtung kann dazu

beitragen, ungeplante Stillstande zu verringern und

die Zuverlassigkeit Ihrer Ausristung zu erhcéhen.

akKF DE 23



2. Funktionsprinzip

Die Modelle TKBA 21 und 31 umfassen einen Je nach dem Lasermuster, das auf die Zielflache
Laser-Sender, der magnetisch an der Seite der projiziert wird, kann bestimmt werden, um welchen
Antriebsscheibe bzw. des Antriebskettenrads und Typ von Fehlausrichtung es sich handelt und wie
auch an der Seite der angetriebenen Riemenscheibe  diese korrigiert werden kann. Eine Riemen- bzw.
bzw. des angetriebenen Kettenrads befestigt wird. Kettenradausrichtung kann einfach durchgefihrt

Von beiden Sendeeinheiten geht eine Laserlinie aus ~ werden, indem die bewegliche(n) Maschine(n)

— bei TKBA 21 eine rote und bei TKBA 31 eine griine  verstellt werden, bis die Laserlinien mit den

— die auf die gegenliberliegende Einheit projiziert Bezugslinien auf beiden Einheiten Ubereinstimmen.
wird. Vor jeder Einheit befindet sich eine Zielflache

mit Bezugslinien.

A B

Bild 1: Verschiedene Typen falscher
Riemenscheibenausrichtung

ﬂ Vertikaler Winkelversatz
E Parallelschiefstellung

Horizontaler Winkelversatz

24 DE akF




3. Einsetzen der Batterien

TKBA 21 und 31 werden mit je 3 AAA-Alkali-
Batterien betrieben.

Die Batterien setzen Sie folgendermaRen ein:

e Suchen Sie die Rickseite am abgerundeten
Ende der Sendeeinheit.

e Entfernen Sie die Schraube (> Bild 2).

e Setzen Sie die drei neuen Batterien sorgfaltig
in das Fach ein. Achten Sie dabei auf die
richtige Polaritat. Setzen Sie die Klappe wieder
auf die Einheit und bringen Sie die Schraube
wieder an.

Bild 2: Batterieklappe

HINWEIS:
Nehmen Sie die Batterien heraus, wenn die
Sendeeinheit langere Zeit unbenutzt bleiben soll.

akKF DE 25



4. Anbringen der Einheiten

Die Gerate TKBA 21 und 31 haben eine Halterung mit
kraftvollen Magneten, zur Befestigung des Systems an
fast jeder Riemenscheibe oder an jedem Kettenrad.

Bringen Sie die Einheiten an den Stirnseiten der
auszurichtenden

Riemenscheibe bzw. Halterung an.

e  Eine Einheit muss an der Riemenscheibe bzw. am
Kettenrad befestigt werden, die/das zu bewegen
bzw. einzustellen ist, und dabei der anderen
Einheit so gegentiber liegen, dass die Laser auf
die gegenseitigen Bezugslinien projiziert werden
konnen.

e Die andere Einheit muss an der stationaren
Riemenscheibe bzw. am stationaren Kettenrad
befestigt werden und dabei ebenfalls auf die
Bezugslinien der ersten Einheit ausgerichtet sein.

Der Benutzer muss feststellen, welche
Riemenscheibe beweglich und welche stationar ist.
Die bewegliche Riemenscheibe bzw. das bewegliche
Kettenrad ist haufig die/das kleinste und ist oft an
der Motorwelle hefestigt. In einigen Fallen missen
eventuell sowohl die Riemenscheiben/Kettenrader
als auch die Wellen eingestellt werden, um die
gewlnschte Ausrichtung zu erzielen.

Bei Riemenscheiben oder Kettenradern, die
nicht aus Eisen sind, ist es maglich, eine kleine
Schraubzwinge (G-Klemme) zu verwenden.

5. Einschalten

Sie schalten die Laserlinien tber die roten
Hauptschalter vorne an den Sendeeinheiten ein.

6. Uberpriifen des
Ausrichtungszustands
Die Laserlinien an den Bezugslinien der beiden
Einheiten zeigen den vertikalen Winkelversatz
oder den Parallelversatz (die Parallelschiefstellung)
an. Ein horizontaler Winkelversatz wird durch die
versetzte Position der Laserlinie an einer Seite bei
derselben Entfernung angezeigt.

Vor dem Ausrichten der Riemenscheiben

bzw. Kettenrader ist es wichtig, dass diese
ordnungsgemal auf den Wellen angebracht

und dass die Wellen gerade sind. Verformte
Riemenscheiben wirken sich nachteilig auf die
Qualitat der Ausrichtung aus. Stellen Sie eine (oder
beide) Riemenscheibenmaschine(n) Schritt fiir
Schritt ein, bis beide Laserlinien auf die Bezugslinie
an der gegentberliegenden Lasereinheit auftreffen.

Die von den einzelnen Lasereinheiten
ausgesendeten Laserlinien erscheinen nun auf der
gegentiberliegenden Einheit. Das Muster fallt je
nach Art der Fehlausrichtung unterschiedlich aus.

Bild 3: An Riemenscheiben befestigte Einheiten

26 DE
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7. Korrigieren der Fehlausrichtung

g o

Darstellung eines vertikalen Winkelversatzes Darstellung eines horizontalen Winkelversatzes

Darstellung einer Parallelschiefstellung Darstellung einer Kombination aus allen drei

Fehlausrichtungen

Darstellung einer korrekten Ausrichtung

0 8
|

Bild 4: Korrigieren der Fehlausrichtung mit TKBA 21 als
Beispiel (TKBA 31 verwendet griine Laserlinien)

akF DE
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Bild 5: Darstellung eines vertikalen Winkelversatzes

Bild 6: Darstellung eines horizontalen Winkelversatzes
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Bild 7: Darstellung einer Parallelschiefstellung (Versatz)

!

Bild 8: Fehlausrichtungsmuster: Kombination aller Fehlausrichtungen
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Schritt 1:

Ausgehend von einem typischen Muster wie auf

- Bild 8: Korrigieren Sie einen vertikalen
Winkelversatz, indem Sie unter die bewegliche
Maschine Ausgleichsscheiben aus Edelstahl wie z. B.
SKF TMAS legen. Unterlegen Sie die Vorder- oder
Hinterbeine der beweglichen Maschine (siehe >
Bild 9) so lange mit Ausgleichsscheiben, bis beide
Laserlinien parallel zu den jeweiligen Bezugslinien
verlaufen (siehe > Bild 10).

Bild 10: Riemenscheiben mit gleichzeitigem horizontalem Winkel- und Parallelversatz:
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Schritt 2:

Ausgehend von einem typischen Muster wie auf
- Bild 10: Korrigieren Sie nun den horizontalen
Winkelversatz durch seitliches Einstellen der
beweglichen Maschine. Bewegen Sie die Maschine
(siehe » Bild 11, bis die Laserlinien im Verhaltnis
zu den Bezugslinien symmetrisch verlaufen

(siehe > Bild 12).

Bild 12: Riemenscheibe mit Parallelschiefstellung
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Schritt 3:

Ausgehend von einem typischen Muster wie auf
- Bild 12: Korrigieren Sie nun die
Parallelschiefstellung durch axiales Einstellen der
beweglichen Riemenscheiben bzw. Maschine.
Bewegen Sie eine der Riemenscheiben auf ihrer
Welle (siehe - Bild 13), bis die Laserlinie exakt
mit den drei Bezugslinien Gbereinstimmt

(siehe > Bild 14).

Bild 13: Parallelschiefstellung

Bild 14: Perfekt ausgerichtete Riemenscheibe
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Werden die Schritte 1, 2 und 3 befolgt, sollte die
Ausrichtung der Keilriementriebe rasch erledigt sein.
Die Korrektur der einen Ausrichtung kann sich
jedoch auf die Ubrigen Ausrichtungen auswirken.
Die Schritte 1, 2 und 3 missen moglicherweise
wiederholt werden, bis das System vollkommen
korrekt ausgerichtet ist.

Eine gute Ausrichtung ist erzielt, wenn sich die
Laserlinien auf beiden Einheiten mit derselben
Bezugslinie in der Mitte (iberschneidet.

Bild 15: Perfekt ausgerichtete Riemenscheiben

HINWEIS:

Prifen Sie beim Anziehen des Riemens die
horizontale Winkelausrichtung und stellen Sie sie
ggf. ein.

Zulassiger horizontaler Winkelversatz

Im Allgemeinen gilt, dass der horizontale
Winkelfehler 0,25-0,5 Grad nicht Ubersteigen sollte;
dies entspricht 4-8 mm pro Meter.

Ablesen lasst sich dies an einer Skala mit 4-mm-
Abstanden zwischen den Bezugslinien.

A WARNUNG:

Schalten Sie die Sendeeinheit AUS und entfernen
Sie alle Einheiten, BEVOR Sie eine Maschine
starten.

akF DE
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8. Fehlersuche und Wartung

Keine Laserlinie

e Vergewissern Sie sich, dass die Batterien richtig
in die Sendeeinheit eingesetzt wurden.

e Wechseln Sie die Batterien.

e Stellen Sie sicher, dass das Laserfenster an der
Sendeeinheit nicht verschmutzt ist. Reinigen Sie
es ggf. mit einem Baumwolltuch.

Keine Kalibrierung

Wenn das Gerat seine Kalibrierung verloren hat,
schicken Sie es komplett zur Reparatur an SKF

zurlck.

Schwere StoRe

Die Sendeeinheit umfasst empfindliche optische
Komponenten. Schwere StoRe konnen Funktion
und Genauigkeit der Einheit beeintrachtigen. Gehen
Sie vorsichtig mit dem Gerat um und halten Sie das

Laserfenster stets sauber.

9. Technische Daten

Kurzzeichen

Sendeeinheit
Laser

Laser

Laserlinie Lange:
Messgenauigkeit Winkel
Messgenauigkeit Versatz
Messabstand

Steuerung
Gehausewerkstoff

Empfangseinheit
Gehausewerkstoff

Halterungen
Einbau

Akku und Stromversorgung

Batterie
Betriebsdauer
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TKBA 21

Rote Laserdiode

1 x Integrierter Klasse-2-Laser, < 1 mW,
635 nm

2.4 mbei2m

Besser als 0,02° bei 2 m

Besser als 0.5 mm

50 mm bis 3 m

Lasertaste EIN/AUS

ABS, Polymer und Aluminiumsockel mit
Pulverbeschichtung

ABS + 2K und Aluminiumsockel
pulverbeschichtet

Magnetisch, seitenmontiert

3 x AAA-Alkali-Batterien (auch Akkus)
Sendeeinheit: 32 h (Dauerbetrieb)

TKBA 31

Grine Laserdiode

1 x Integrierter Klasse-2-Laser, < 1 mW,
520 nm

2.4mbei2m

Besser als 0,02° bei 2 m

Besser als 0.5 mm

50 mm bis 6 m

Lasertaste EIN/AUS

ABS, Polymer und Aluminiumsockel mit
Pulverbeschichtung

ABS + 2K und Aluminiumsockel
pulverbeschichtet

Magnetisch, seitenmontiert

3 x AAA-Alkali-Batterien (auch Akkus)
Sendeeinheit: 6 h (Dauerbetrieb)

akF



Betriebsanforderungen
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit
IP-Schutzart zur Anzeige

Abmessungen
Sendeeinheit
Empfangseinheit

Tragekoffer GroBe B
Gewicht

Sendeeinheit
Empfangseinheit

Gesamtgewicht (mit Tragekoffer)

Inhalt des Tragekoffers

10.Ersatzteile

Kurzzeichen

TKBA TARGETS
PHP PT/C1 006
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

0 bis 40 °C

-20 bis +60 °C

10 bis 90%, nicht kondensierend
IP 40

98 x 97 x 52 mm
k. A.

360 x 110 x 260 mm

250 g mit Batterien
250 g mit Batterien
1.62 kg

TKBA 21

2 x TKBA 21 Sender

6 x AAA-Batterien

1 x Bedienungsanleitung (gedruckt)

TKBA 21 & 31

3 x Passivziele

Rillenprofilprifung
Spannungsmessgerat | 15-70 kg
Spannungsmessgerat || 50-150 kg

Spannungsmessgerat Il 150-300 kg

0 bis 40 °C

-20 bis +60 °C

10 bis 90%, nicht kondensierend
IP 40

98 x 97 x 52 mm
Passivziele:

40 x 25 mm

360 x 110 x 260 mm

250 g mit Batterien
250 g mit Batterien
1.88 kg

TKBA 31

2 x TKBA 31 Sender

6 x AAA-Batterien

1 x Bedienungsanleitung (gedruckt)

3 x TKBA Passivziele

3 x Bandspannungsmessgerat fiir
unterschiedliche Spannungen

1 x Prufer fur Riemenscheiben

Transportkoffer mit Einsatz fiir TKBA 21 & b31

akF
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11.Bandspannungspriifer

Kurzzeichen Beschreibung
PHG PT/C1 008 Spannungsmessgerat | 15-70 kg
PHG PT/C1 009 Spannungsmessgerat || 50-150 kg
PHG PT/C1 010 Spannungsmessgerat |Il 150-300 kg
TKBA 31-CB Transportkoffer mit Einsatz fir TKBA 21 & b31
11.1 Anleitung
1. Wahlen Sie aus den Tabellen das geeignete 4, Horen Sie auf, sobald Sie ein deutliches Klicken
Messgerat aus. wahrnehmen.
2. Richten Sie das Messgerat bei nach unten 5. Entfernen Sie das Messgerat und lesen Sie

zeigendem Anzeigearm parallel an der Seite
eines Riemens aus, entlang des Mittelteils der
Spannlange.

3. Halten Sie die Gummifingerschlaufe fest und
Uben Sie direkt nach unten Druck aus.

die Riemenspannung ab, indem Sie den
Punkt beobachten, an dem die Oberflache
des Anzeigearms die nummerierte Skala am
Messgerat Uberschneidet. (Siehe Bild)

Gummifingerschlaufe

Anzeigearm

Skala \l

N

Anzeigearm Uberschneidet die Skala

36 DE

akF



Riementyp

A

SPZ, 3V

SPA

SPB, 5V

SPC

SPZ-XP, 3V-XP

SPA-XP

SPB-XP, 5V-XP

SPB-XP

akF

Spannung UMMANTELTER Riemen
Erster neuer Riemen

kg
15
20
31
31
4
51
71
82
92
20
25
36
36
4
51
66
71
92
102
143
183
22
28
40
40
45
56
73
78
101
112
157
201

b
34
45
67
67
90
112
157
180
202
45
56
79
79
90
112
146
157
202
225
315
405
50
62
87
87
99
123
161
173
222
248
347
446

Riemen nach

langerem Gebrauch

kg
11
15
25
25
31
41
51
61
71
15
20
25
25
31
41
51
56
71
82
112
143
17
22
28
28
34
45
56
62
78
90
123
157

b
25
34
56
56
67
90
112
135
157
34
45
56
56
67
90
112
124
157
180
247
315
37
50
62
62
74
99
123
136
173
198
272
347

Kleinster

Riemenscheibendurchmesser

mm
<80
80-100
101 -132
<125
126 - 160
161 - 200
< 200
201 -250
251 -355
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225-355
<250
251 - 355
356 - 560
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225-355
<250
251 - 355
356 - 560

in
<32
3.25-4.0
4.1-525
<50
51-6.4
6.5-80
<4.0
4.1-100
10.1 - 14.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
5.6-4.0
<6.4
6.5-8.9
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1-22.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
56-4.0
<6.4
6.5-89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1-22.0
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Riementyp

AX

BX

CX

XPZ, 3VX

XPA

XPB, 5VX

XPC
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Spannung ZAHNriemen
Erster neuer Riemen

kg
20
25
41
46
51
61
82
92
102
25
31
41
4
51
61
71
87
102
143
163
194

b
45
56
90
101
112
135
180
202
225
56
67
90
90
112
135

191
225
315
360
427

Riemen nach

langerem Gebrauch

kg
15
20
31
36
41
46
61
71
82
20
25
31
31
4
46
56
66
82
112
122
153

b
34
45
67
79
90
101
135
157
180
45
56
67
67
90
101
124
146
180
270
270
337
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ADVERTENCIA:
RADIACION LASER
INO MIRE FIJAMENTE AL HAZ DE LUZ|
PRODUCTO CON LASER CLASE 2
P<ImW [=635nm

Recomendaciones de seguridad

Siempre desconecte la energia de la maquina
accionada antes de comenzar a trabajar en ella.
Lea y siga siempre las instrucciones de
funcionamiento.

Nunca mire directamente a los rayos laser.
Nunca apunte los rayos laser a los ojos de una
persona.

Abrir la carcasa del laser puede dar lugar a una

exposicion peligrosa a la luz y anular la garantia.

Tenga cuidado de no pellizcarse los dedos
cuando monta las unidades en las poleas o
ruedas dentadas.

El equipo no debe utilizarse en zonas donde
haya riesgo de explosion.

No exponga nunca el equipo a humedad
elevada ni lo ponga en contacto directo con
agua.

Todas las reparaciones deben realizarse en un
taller de reparaciones SKF.

40 ES

Declaracion de conformidad UE
TKBA 21y 31

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paises Bajos, declara, bajo su exclusiva
responsabilidad, que los productos descritos en
estas instrucciones de uso observan lo dispuesto
en las condiciones establecidas en la(s) siguiente(s)
Directiva(s): DIRECTIVA de compatibilidad
electromagnética (EMC) 2014/30/UE

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones en
la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas)
(UE) 2015/863 y cumplen con las siguientes
normas armonizadas:

Inmunidad:

EN 61000-6-2:2005 - Inmunidad para entornos
ambientales,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emision:

EN 61000-6-3:2007 - Norma sobre emisiones
para entornos residenciales, comerciales y de la
industria ligera

EN 55011:2016

El laser se clasifica conforme a la

norma 21 del CFR de la FDA de los EE. UU., Capitulo
1, Partes 1040.10 y 1040.11

Houten, Paises Bajos, mayo de 2023

== C€

Guillaume Dubois
Jefe de calidad y cumplimiento
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1. Introduccion

La alineacion precisa de la maquinaria accionada
por correa/polea, cadena/rueda dentada, o cualquier
otra transmision de potencia, como las correas de
distribucion, por ejemplo, es esencial para reducir
el desgaste tanto de la polea o cadena como de la
correa o rueda dentada. Puede ayudar a reducir
las vibraciones de la maguinaria, lo que, a su vez,
mejora el rendimiento de la maquina.

Una buena alineacion de poleas o cadenas puede
ayudar a reducir los tiempos de inactividad no
programados, y puede mejorar la confiabilidad de
su equipo.

Las herramientas de alineacion de correas SKF
TKBA 21 y 31 ofrecen un método facil y preciso
para ajustar la maquinaria de forma que las poleas
o las ruedas dentadas estén alineadas con precision.

akF
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2. Principio de funcionamiento

Las TKBA 21 y 31 constan de dos unidades En funcion del patron de laser proyectado en la
emisoras de laser que se fijan magnéticamente al superficie objetivo, es posible determinar el tipo
lado de la polea de transmision o accionada o de la  de desalineacion y como corregirla. La alineacion
rueda dentada. de la correa o rueda dentada se realiza facilmente
Las unidades emisoras emiten una linea laser, roja  ajustando la(s) maquina(s) movil(es) hasta que las
para la TKBA 21y verde para la TKBA 31, que se lineas laser coincidan con las lineas de referencia de

proyecta sobre la unidad opuesta. En la parte frontal las dos unidades.
de cada unidad, hay una superficie objetivo con
lineas de referencia.

A B

Fig. 1: Diferentes tipos de desalineacion de poleas

m Desalineacion angular vertical

B Desalineacion paralela

Desalineacion angular horizontal
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3. Colocacion de las pilas

Las TKBA 21 y 31 funcionan con 3 pilas
alcalinas AAA.

Para insertar las pilas nuevas:

e Localice la parte posterior de la unidad en el
extremo redondo de la unidad emisora.

e Retire el tornillo de cabeza ranurada (- fig. 2).

e Introduzca, con cuidado, tres pilas nuevas en
el soporte teniendo cuidado de respetar la
polaridad. Vuelva a colocar la tapa en la unidad
y vuelva a colocar el tornillo.

Fig. 2: Tapa de pilas

NOTA:
Retire las pilas si la unidad transmisora no sera
utilizada durante un periodo prolongado.
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4. Montaje de unidades

Las TKBA 21 y 31 estan equipadas con potentes
imanes, lo que permite al operario montar el
sistema en casi cualquier cara de polea o rueda
dentada.

Monte las unidades en las caras de la polea o el

soporte que desee alinear.

e Una unidad debe montarse en la polea o rueda
dentada que se va a mover o ajustar, frente a
la otra unidad, de modo que los laseres puedan
proyectarse sobre las lineas de referencia de
cada una.

¢ Laotra unidad emisora de laser debe montarse
en la polea o rueda dentada fija, también
orientada hacia las lineas de referencia de la
primera unidad.

El usuario debe determinar qué polea es movil y
cual es fija.

La polea o rueda dentada movil suele ser la mas
pequena y, a menudo, se monta en el eje del motor.
En algunos casos, puede ser necesario ajustar tanto
las poleas o las ruedas dentadas como los ejes para
conseguir la alineacion deseada.

Para poleas o ruedas dentadas no ferrosas, es
posible utilizar una pequena abrazadera de barra
(abrazadera en G).

5. Encendido

Para encender las lineas laser, utilice los
interruptores principales rojos situados en la parte
frontal de la unidad transmisora.

6. Comprobacion de la condicion
de alineacion

Las lineas laser en las lineas de referencia de las dos
unidades muestran la desalineacién angular vertical,
la desalineacion paralela o el desplazamiento. La
desalineacién angular horizontal se indica mediante
la posicion desplazada de la linea laser de un lado
solamente con una distancia constante.

Antes de alinear las poleas o ruedas dentadas,

es importante que ambas estén montadas
correctamente en los ejes y que estos estén rectos.
Las poleas dobladas tendran un efecto perjudicial
en la calidad de la alineacion. Ajuste una (o ambas)
polea(s) paso a paso hasta que ambas lineas laser
coincidan con la linea de referencia de la unidad
laser opuesta.

La linea laser emitida desde cada unidad laser
aparecera ahora en la unidad opuesta. El patron
variara dependiendo del tipo de desalineacion.

Fig. 3: Unidades montadas en poleas
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7. Como corregir la desalineacion

!

Visualizacién de la desalineacién angular vertical

Visualizacion de la desalineacion angular horizontal

80

Visualizacion de la desalineacion paralela

00

Visualizacién de la alineacion correcta

Fig. 4: Correccién de la desalineacién utilizando la TKBA 21
como ejemplo (las lineas ldser en verde corresponden
a la TKBA 31)

akF

Visualizacién de las tres desalineaciones combinadas

ES 45



Fig. 5: Visualizacién de la desalineacién angular vertical

Fig. 6: Visualizacién de la desalineacién angular horizontal
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Fig. 7: Visualizacién de la desalineacién paralela (desplazamiento)

!

Fig. 8: Patrones de desalineacion: todos ellos combinados
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Paso 1:

Desde un patron tipico, como se muestra en la

> fig. 8: corregir la desalineacion angular vertical
calzando la maquina movil con chapas calibradas
de acero inoxidable, como las SKF TMAS. Coloque
las chapas calibradas debajo de la pata delantera

o trasera de la maquina movil (segin la - fig. 9)
hasta que ambas lineas laser estén paralelas a sus
respectivas lineas de referencia (segtn la - fig. 10).

Fig. 10: Poleas con dngulo horizontal y desalineaciones paralelas combinados:
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Paso 2:

Desde un patron tipico, como se muestra en la

- fig. 10 ahora: corregir la desalineacion angular
horizontal ajustando lateralmente la maguina movil.
Mueva la maquina (segln la - fig. 11 hasta

que las lineas laser estén posicionadas
simétricamente con respecto a las lineas de
referencia (segun la - fig. 12).

Fig. 12: Polea con desalineacion paralela
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Paso 3:

Desde un patron tipico, como se muestra en la

- fig. 12 ahora: corregir la desalineacion paralela
(desplazamiento) ajustando la polea mévil o la
maquina axialmente. Mueva una de las poleas en
su eje (seglin la - fig. 13) hasta que las lineas laser
coincidan exactamente con las mismas lineas de
referencia centradas (segln la - fig. 14).

Fig. 13: Alineacion paralela

Fig. 14: Polea perfectamente alineada
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Si se siguen los pasos 1, 2 y 3, la alineacion de

las transmisiones por correa deberia completarse
rapidamente.

Sin embargo, una correccion de alineacién puede
afectar a otras condiciones de alineacion. Puede
ser necesario repetir los pasos 1, 2 y 3 hasta que el
sistema esté completamente alineado.

Se consigue una buena alineacion cuando las lineas
laser de ambas unidades coinciden con la misma
linea de referencia en el centro.

Fig. 15: Poleas perfectamente alineadas

NOTA:
Al tensar la correa, compruebe la alineacién angular
horizontal y ajuste si es necesario.

Desalineacion angular horizontal aceptable
Como regla general, el error angular horizontal

no debe exceder 0,25° - 0,5°, lo que corresponde
a 4 - 8 mm por metro (4 - 8 mils/1 pulg.).

Para medirlo, la superficie objetivo esta provista de
una escala de 4 mm entre cada linea de referencia.

/N ADVERTENCIA:

APAGUE la unidad transmisora y retire todas las
unidades ANTES de poner en marcha la maguinaria.

akF ES
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8. Resolucion de problemas y

mantenimiento

No hay linea laser

e Compruebe que las pilas estén correctamente
colocadas en la unidad transmisora.

e Cambie las pilas.

e Aseglrese de que la ventana del laser de la
unidad transmisora no esté obstruida por
suciedad. Si es necesario, limpie con un trapo

de algodon.

Pérdida de calibracion

Si la herramienta pierde su calibracion, devuelva la
herramienta completa a SKF para su reparacion.

Impactos fuertes

La unidad transmisora esta equipada con
componentes opticos sensibles. Los impactos fuertes
pueden afectar el funcionamiento y la precision de

la unidad. Manipulela con cuidado y aseglrese de
que la ventana del laser se mantenga limpia y libre

de suciedad.

9. Datos técnicos
Designacion

Unidad transmisora
Tipo de laser
Léser

Longitud de linea laser:
Precision de la medicién angular
Desplazamiento

de la precision de la medicion
Distancia de medicion

Control

Material del soporte

Unidad receptora
Material del soporte

Accesorios
Montaje
Pilas y alimentacion

Pila
Autonomia

52 ES

TKBA 21

Laser de diodo rojo

1 x laser integrado clase 2, <1 mW,
635 nm

2.4 ma2m (7.9 pies a 6.6 pies)
Mejor que 0.02° a 2 m (6.6 pies)
Mejor que 0.5 mm (1/50 pulg.)

50 mm a3 m (2 pulg. a 10 pies)
Boton ON/OFF laser

Polimero ABS y base de aluminio con
acabado de pintura en polvo

ABS + 2Ky base de aluminio con acabado
de pintura en polvo

Magnético, montaje lateral

3 x alcalinas AAA (también recargables)

TKBA 31

Laser de diodo verde

1 x laser integrado clase 2, <1 mW,
520 nm

2.4 ma2m (7.9 pies a 6.6 pies)
Mejor que 0.02° a 2 m (6.6 pies)
Mejor que 0.5 mm (1/50 pulg.)

50 mm a 6 m (2 pulg. a 20 pies)

Boton ON/OFF laser

Polimero ABS y base de aluminio con
acabado de pintura en polvo

ABS + 2Ky base de aluminio con acabado
de pintura en polvo

Magnético, montaje lateral

3 x alcalinas AAA (también recargables)

Unidad emisora: 32 horas de uso continuo Unidad emisora: 6 horas de uso continuo
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Requisitos de funcionamiento
Temperatura de funcionamiento
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa

Calificacion IP para indicacion

Dimensiones
Unidad transmisora
Unidad receptora

Maletin de transporte tamano B

Peso

Unidad transmisora

Unidad receptora

Peso total (incluye el maletin)

Contenido del maletin

10. Piezas de repuesto

Designacién

TKBA TARGETS
PHP PT/C1 006
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

de 0 a 40 °C (de 32 a 104 °F)

de —20 a +60 °C (de —4 a +140 °F)
10 a 90 % sin condensacion

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pulg.)
N/D

360 x 110 x 260 mm
(14.2 x 4.3 x 10.2 pulg.)

250 g (0.55 Ib) con pilas
250 g (0.55 Ib) con pilas
1.62 kg (3.57 Ib)

TKBA 21
2 x unidad transmisora TKBA 21
6 x pilas AAA

1 x manual de instrucciones de uso
impreso

TKBA 21y 31
3 x objetivos pasivos
Verificacién de perfil de ranura

de 0 a 40 °C (de 32 a 104 °F)

de —20 a +60 °C (de —4 a +140 °F)
10 a 90 % sin condensacion

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pulg.)
Objetivos pasivos:

40 x 25 mm (1,6 x 0,99 pulg.)

360 x 110 x 260 mm

(14.2 x 4.3 x 10.2 pulg.)

250 g (0.55 Ib) con pilas
250 g (0.55 Ib) con pilas
1.88 kg (4.14 Ib)

TKBA 31

2 x unidad transmisora TKBA 31

6 x pilas AAA

1 x manual de instrucciones de uso
impreso

3 x objetivos pasivos TKBA

3 x verificadores de tension de correa
para diferentes cargas

1 x medidores de ranura de polea

Comprobador de tension | 15 kg — 70 kg (30 (b — 150 b)

Comprobador de tension |l 50 kg — 150 kg (100 (b — 300 Ib)
Comprobador de tension 111 150 kg — 300 kg (300 [b — 700 Ib)

Caja de herramientas con compartimentos interiores para TKBA 21 y 31

akF
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11. Comprobador de tension de correas

Designacion
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

11.1 Instrucciones

Descripcion

Comprobador de tension | 15 kg — 70 kg (30 (b — 150 [b)

Comprobador de tension |l 50 kg — 150 kg (100 (b — 300 Ib)
Comprobador de tension 111 150 kg — 300 kg (300 [b — 700 Ib)

Caja de herramientas con compartimentos interiores para TKBA 21 y 31

1. Seleccione el comprobador adecuado de 4. Deténgase cuando sienta y oiga el “clic”.
las tablas. 5. Retire el comprobador y lea la tension de

2. Con el brazo indicador hacia abajo, cologue el la correa observando el punto en el que la
comprobador paralelo al lado de una correa superficie superior del brazo indicador cruza la
a lo largo de la seccion media de la longitud escala numerada del cuerpo del comprobador.
del tramo. (Ver imagen)

3. Sujetando el lazo de goma para el dedo, apligue
presion directamente hacia abajo.

Lazo de goma para
el dedo
Brazo indicador

N

Brazo indicador cruza la escala

54 ES
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Tipo de correa

A

SPZ, 3V

SPA

SPB, 5V

SR

SPZ-XP, 3V-XP

SPA-XP

SPB-XP, 5V-XP

SPB-XP

akF

Tension de correa ENVUELTA
Correa nueva inicial

kg
15
20
31
31
41
51
71
82
92
20
25
36
36
4
51
66
71
92
102
143
183
22
28
40
40
45
56
73
78
101
112
157
201

b
34
45
67
67
90
112
157
180
202
45
56
79
79
90
112
146
157
202
225
315
405
50
62
87
87
99
123
161
173
222
248
347
446

Correa usada

kg
11
15
25
25
31
41
51
61
71
15
20
25
25
31
4
51
56
71
82
112
143
17
22
28
28
34
45
56
62
78
90
123
157

b
25
34
56
56
67
90
112
135
157
34
45
56
56
67
90
112
124
157
180
247
315
37
50
62
62
74
99
123
136
173
198
272
347

Diametro de polea menor

mm

<80
80-100
101-132
<125
126 - 160
161 - 200
<200
201 - 250
251 -355
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225-355
<250
251 - 355
356 - 560
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225 -355
<250
251 - 355
356 - 560

pulg.

<32
3.25-4.0
4.1-525
<50
51-6.4
6.5-80
<4.0
4.1-100
10.1 - 14.0
<2.8
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
5.6 -4.0
<6.4
6.5-8.9
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1 - 22.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
56-4.0
<6.4

6.5 -89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1 - 22.0
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Tipo de correa

AX

BX

(0

XPZ, 3VX

XPA

XPB, 5VX

XPC

56 ES

Tension de correa DENTADA
Correa usada

Correa nueva inicial

kg
20
25
41
46
51
61
82
92
102
25
31
41
41
51
61
71
87
102
143
163
194

b
45
56
90
101
112
135
180
202
225
56
67
90
90
112
135
157
191
225
315
360
427

kg
15
20
31
36
41
46
61
71
82
20
25
31
31
41
46
56
66
82
112
122
153

b
34
45
67
79
90
101
135
157
180
45
56
67
67
90
101
124
146
180
270
270
337
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WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW A=635nm

Recommandations de sécurité

Coupez toujours lalimentation de la machine
entrainée avant de commencer a travailler.
Lisez et respectez toujours le mode d'emploi.
Ne regardez jamais directement dans les
faisceaux laser.

Ne pointez jamais les faisceaux laser dans les
yeux d'une autre personne.

Ouurir le bottier de l'appareil laser peut
entrainer une exposition a une lumiere
dangereuse et annule la garantie.

Prenez garde de ne pas vous pincer les doigts
lors du montage des appareils sur des poulies
ou pignons.

L'équipement ne doit pas étre utilisé dans les
zones comportant un risque d’explosion.
N'exposez jamais ['équipement a une forte

humidité et évitez le contact direct avec de l'eau.

Tous les travaux de réparation doivent étre
réalisés par un atelier agréé SKF.

58 FR

Déclaration de conformité UE
TKBA 21 & 31

Nous, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Pays-Bas déclarons sous notre responsabilité que
les produits décrits dans ces instructions d'utilisation
sont conformes aux conditions de la ou des
directive(s) :

DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863

et sont en conformité avec les normes suivantes :

Immunité :

EN 61000-6-2:2005 - Immunité pour les
environnements industriels,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emission :

EN 61000-6-3:2007 - Norme sur I'émission pour
les environnements résidentiels, commerciaux
et de l'industrie légere,

EN 55011:2016

Le laser est classé conformément a la norme
de la FDA américaine 21 CFR, Ch 1, Partie 1040.10
et 1040.11

Houten, Pays-Bas, Mai 2023

==

Guillaume Dubois
Responsable Qualité et Conformité

C€
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1. Introduction

Un alignement précis des machines entrainées par Les outils dalignement de courroies SKF TKBA 21
des poulies/courroies, des pignons/chaines ou tout et 31 permettent le réglage simple et précis des
autre type de transmission de puissance tel que machines de fagon a aligner avec précision les
des courroies de distribution, est essentiel pour poulies ou pignons.

réduire lusure des poulies/courroies ou des pignons/

chaines. Il contribue a réduire les vibrations des

machines, ce qui améliore les performances des

machines.

Un bon alignement des poulies ou chaines peut

contribuer a réduire les arréts non planifiés et a

améliorer la fiabilité de vos équipements.
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2. Principe de fonctionnement

Les outils TKBA 21 et 31 comprennent deux En fonction du motif laser projeté sur la zone cible,
émetteurs laser qui se fixent magnétiquement sur il est possible de déterminer le type de défaut

le coté de la poulie ou du pignon d'entrainement et dalignement et la facon de le corriger. L'alignement
entrainé. de courroies ou de pignons est facilement réalisé
Les émetteurs émettent un faisceau laser, rouge en réglant les machines mobiles jusqu’a ce que
pour le TKBA 21 et vert pour le TKBA 31, qui le(s) faisceau(x) laser coincide(nt) avec les lignes de
est projeté sur lunité opposée. Une zone cible référence des deux appareils.

composée de lignes de référence se trouve sur
chague unité.

A B

Fig. 1 - Différents types de défaut dalignement de la poulie

m Défaut d'alignement angulaire vertical
B Défaut d'alignement paralléle

Défaut d'alignement angulaire horizontal

60 FR akF



3. Installation des piles

Le TKBA 21 et le TKBA 31 fonctionnent avec 3 piles
alcalines AAA.

Pour insérer les piles neuves :

e Repérez larriere de lappareil sur lextrémité
arrondie de émetteur.

e Retirez la vis a téte fendue (> fig. 2).

e Insérez délicatement trois piles neuves dans le
compartiment en veillant a respecter la polarité.
Replacez le couvercle sur lappareil et remettez
la vis

Fig.2 — Compartiment des piles

REMARQUE :
Retirez les piles si le transmetteur reste inutilisé
pendant une période prolongée.
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4. Montage des unités

Le TKBA 21 et le TKBA 31 sont équipés de puissants
aimants, permettant a l'opérateur de monter le
systeme sur quasiment toute face de poulie ou de
pignon.

Montez les unités sur les faces de poulie ou support

a aligner.

e Une unité doit étre montée sur la poulie ou
le pignon a déplacer ou a régler, face a lautre
unité, de facon a ce que les lasers puissent étre
projetés sur les lignes de référence de lautre
unité.

e Lautre émetteur laser doit &tre monté sur la
poulie ou le pignon fixe, également face aux
lignes de référence de la premiere unité.

Lutilisateur doit déterminer quelle poulie est mobile
et laquelle est fixe.

La poulie ou le pignon mobile est souvent la piéce
mécanique la plus petite qui est montée sur larbre
moteur. Certains cas nécessitent le réglage des
poulies ou pignons et des arbres pour obtenir
lalignement souhaité.

Pour une poulie ou un pignon non ferreux, il est
possible d'utiliser un petit serre-joint (pince en G).

5. Alimentation

Pour allumer les faisceaux laser, utiliser les
interrupteurs principaux rouges situés sur la facade
des transmetteurs.

6. Vérification de l’état de l'alignement

Les faisceaux laser sur les lignes de référence

des deux unités indiquent le défaut d’alignement
angulaire vertical, le défaut d'alignement paralléle
ou le décalage. Le défaut d'alignement angulaire
horizontal est indiqué par la position de décalage
du faisceau laser sur un coté uniqguement a une
distance constante.

Avant d'aligner les poulies ou les pignons, il est
important que ceux-ci soient montés correctement
sur les arbres et que ces derniers soient droits. Une
poulie déformée aura un effet néfaste sur la qualité
de lalignement. Réglez une machine a poulie (ou
les deux) progressivement jusqu’a ce que les deux
faisceaux laser touchent la ligne de référence de
[unité laser opposeée.

Le faisceau laser émis par chaque unité au laser
apparait a présent sur lunité opposée. Le motif varie
en fonction du type de défaut d’alignement.

Fig.3 — Unités montées sur des poulies
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7. Correction du défaut d’alignement

!

Affichage du défaut d'alignement angulaire vertical

Affichage du défaut d’alignement angulaire horizontal

1)

Affichage du défaut d'alignement paralléle

80

Affichage de lalignement correct
Fig.4 — Correction du défaut d’alignement d [aide du TKBA

21 a titre d'exemple (les faisceaux laser en vert sont
ceux du TKBA 31)

akF

Affichage des trois défauts d’alignement combinés
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Fig.5 — Affichage du défaut d’alignement angulaire vertical

Fig.6 — Affichage du défaut d’alignement angulaire horizontal
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Fig.7 - Affichage du défaut d'alignement paralléle (décalage)

!

Fig.8 — Combinaison de tous les types de défauts dalignement
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Etape 1:

A partir d'un motif type conformément 4 la - fig. 8 :
corrigez le défaut d’alignement angulaire vertical

en calant la machine mobile avec des cales en acier
inoxydable telles que les cales SKF TMAS. Placez les
cales sous les pieds avant ou arriere de la machine
mobile (conformément a la - fig. 9) jusqu’a ce que
les deux faisceaux laser soient paralléles a leurs
lignes de référence respectives (conformément a la
> fig. 10).

Fig.10 — Poulies avec un défaut dalignement angulaire horizontal combiné a un défaut dalignement paralléle
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Etape 2 :

A partir d'un motif type conformément a la >

fig. 10, corrigez le défaut d'alignement angulaire
horizontal en ajustant latéralement la machine
mobile. Déplacez la machine (conformément a la
> fig. 11 jusqu’a ce que les faisceaux laser soient
symeétriques par rapport aux lignes de référence
(conformément a la > fig. 12).

Fig.12 - Poulie avec défaut dalignement paralléle
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Etape 3:

A partir d'un motif type conformément a la >

fig. 12 : corrigez le défaut d’alignement paralléle
(décalage) en ajustant axialement la poulie ou la
machine mobile. Déplacez l'une des poulies sur son
arbre (conformément a la - fig. 13) jusqua ce que
les faisceaux laser correspondent parfaitement

aux lignes de référence centrées (conformément a
la > fig. 14).

Fig.13 - Alignement paralléle

Fig.14 — Poulie parfaitement alignée
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Si les étapes 1, 2 et 3 sont appliguées, lalignement
des entrainements par courroies doit étre effectué
rapidement.

Toutefois, la correction d’'un alignement peut affecter
les autres états dalignement. Les étapes 1, 2 et 3
doivent étre répétées jusqu’a ce que le systeme soit
parfaitement aligné.

Vous obtenez un alignement correct lorsque les
faisceaux laser sur les deux unités concident avec la
méme ligne de référence centrale.

Fig.15 — Poulies parfaitement alignées

REMARQUE :
Lors du serrage de la courroie, vérifiez lalignement
angulaire horizontal et réglez-le si nécessaire.

Défaut d’alignement angulaire horizontal
acceptable

En régle générale, lerreur angulaire horizontale ne
doit pas dépasser 0,25° - 0,5°, ce qui correspond a
4 - 8 mm par metre.

Pour mesurer cette erreur, la zone cible comporte
une échelle de 4 mm entre chaque ligne de
référence.

ANATTENTION :

Eteignez le transmetteur et retirez toutes les unités
AVANT de démarrer la machine.

S5KF -
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8. Dépannage et maintenance

Aucun faisceau laser

e \Veérifiez que les piles sont correctement insérées

dans le transmetteur.
e Remplacez les piles.

e Assurez-vous que la fenétre laser dans le
transmetteur n'est pas obstruée par de la saleté.
Au besoin, nettoyez-la avec un chiffon en coton.

Etalonnage perdu

Si l'outil perd son étalonnage, renvoyez l'outil

complet a SKF pour réparation.

Chocs importants

Le transmetteur est équipé de composants optiques
sensibles. Des chocs importants peuvent nuire

au fonctionnement et a la précision de lunité.
Manipulez-le avec soin et assurez-vous que la
fenétre laser reste propre et exempte de saleté.

9. Caractéristiques techniques

Désignation

Transmetteur
Type de laser
Laser

Longueur du faisceau laser :

Précision des
mesures angulaires
Précision des
mesures de décalage
Distance de mesure
Controle

Matériau du boitier

Récepteur
Matériau du botier

Unités
Montage
Batterie et alimentation

Piles
Durée de fonctionnement

70 FR

TKBA 21

Diode laser rouge

1 x laser intégré de classe 2,
<1 mW, 635 nm

24ma2m

Supérieure a 0.02°a 2 m
Supérieure a 0.5 mm
50mma3m

Bouton de marche/arrét du laser

Revétement par pulvérisation de base
polymére ABS et aluminium

Revétement par pulvérisation de base ABS
+ 2K et aluminium

Magnétigue, montage latéral

3 x alcalines AAA (ou rechargeables)
Emetteur : 32 h (fonctionnement continu)

TKBA 31

Diode laser verte

1 x laser intégré de classe 2,
<1 mW, 520 nm

24ma2m

Supérieure a 0.02°a 2 m
Supérieure a 0.5 mm
50mmaém

Bouton de marche/arrét du laser

Revétement par pulvérisation de base
polymeére ABS et aluminium

Revétement par pulvérisation de base ABS
+ 2K et aluminium

Magnétique, montage latéral

3 x alcalines AAA (ou rechargeables)
Emetteur : 6 h (fonctionnement continu)
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Exigences de fonctionnement
Température de fonctionnement

Température de stockage
Humidité relative
Indice de protection IP

Dimensions
Transmetteur
Récepteur

Mallette de transport de taille B

Poids

Transmetteur

Récepteur

Poids total (avec mallette)

Contenu de la mallette

10.Piéces de rechange

Désignation

TKBA TARGETS
PHP PT/C1 006
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

0a40°C(32a 104 °F)

-20 a +60 °C (-4 a +140 °F)
De 10 a 90 % sans condensation
IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 in)
N/A

360 x 110 x 260 mm
(14.2 x 4.3 x 10.2 in)

250 g (0.55 Ib) avec piles
250 g (0.55 Ib) avec piles
1.62 kg (3.57 Ib)

TKBA 21

2 x émetteur TKSA 21
6 x piles AAA

1 x mode d'emploi

TKBA 21 & 31

3 x cibles passives

Testeur de profil de gorge

Testeur de tension | 15 kg — 70 kg
Testeur de tension Il 50 kg — 150 kg

Testeur de tension Ill 150 kg — 300 kg

0a40°C(32a 104 °F)

-20a +60 °C (-4 a +140 °F)
De 10 a 90 % sans condensation
IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 in)
Cibles passives :

40 x 25 mm (1.6 x 0.99 in)

360 x 110 x 260 mm

(14.2 x 4.3 x 10.2 in)

250 g (0.55 Ib) avec piles
250 g (0.55 Ib) avec piles
1.88 kg (4.14 Ib)

TKBA 31

2 x émetteur TKSA 31

6 x piles AAA

1 x mode d'emploi

3 x cibles passives TKBA

3 xtesteurs de tension de courroie de
différentes charges

1 x calibre de gorge de poulie

Mallette de transport avec insert pour TKBA 21 & 31

akF
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11.Testeur de tension de courroie

Désignation Description

PHG PT/C1 008 Testeur de tension | 15 kg — 70 kg
PHG PT/C1 009 Testeur de tension I 50 kg — 150 kg
PHG PT/C1 010 Testeur de tension Ill 150 kg — 300 kg
TKBA 31-CB

11.1 Instructions

1.

2.

Sélectionnez le testeur approprié dans les
tableaux.

Avec le bras indicateur abaissé, placez le testeur
parallelement au c6té d’une courroie le long de
la section médiane de la longueur de portée.
Tout en tenant l'anneau en caoutchouc avec
votre doigt, appliquez une pression directement
vers le bas.

4.

5.

Mallette robuste avec insert pour TKBA 21 & 31

Arrétez dés que vous atteignez le fond et
entendez le « clic ».

Retirez le testeur et lisez la tension de la
courroie en observant le point d'intersection
entre la surface supérieure du bras indicateur et
l'échelle graduée sur le corps du testeur.

(Voir limage)

Anneau en caoutchouc

Bras indicateur

Intersection entre le bras indicateur et [‘échelle
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Type de courroie

A

SPZ, 3V

SPA

SPB, 5V

SPC

SPZ-XP, 3V-XP

SPA-XP

SPB-XP, 5V-XP

SPB-XP

akF

Tension de courroie ENROULEE
Nouvelle courroie

initiale
kg
15
20
31
31
41
51
71
82
92
20
25
36
36
41
51
66
71
92
102
143
183
22
28
40
40
45
56
73
78
101
112
157
201

b
34
45
67
67
90
112
157
180
202
45
56
79
79
90
112
146
157
202
225
315
405
50
62
87
87
99
123
161
173
222
248
347
446

Courroie utilisée

aprés rodage

kg
11
15
25
25
31
41
51
61
71
15
20
25
25
31
41
51
56
71
82
112
143
17
22
28
28
34
45
56
62
78
90
123
157

b
25
34
56
56
67
90
112
135
157
34
45
56
56
67
90
112
124
157
180
247
315
37
50
62
62
74
99
123
136
173
198
272
347

Diamétre de poulie minimum

mm
<80
80-100
101 -132
<125
126 -160
161 -200
< 200
201 -250
251 -355
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225 -355
<250
251 - 355
356 - 560
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225-355
<250
251 - 355
356 - 560

in

<32
3.25-4.0
4.1-525
<50
51-6.4
6.5-80
<4.0
4.1-100
10.1 - 14.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
5.6-4.0
<6.4
6.5-8.9
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1-22.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
56-4.0
<6.4
6.5-89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1-22.0
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Type de courroie

AX

BX

CX

XPZ, 3VX

XPA

XPB, 5VX

XPC

74 FR

Tension de courroie CRANTEE

Nouvelle courroie Courroie utilisée
initiale aprés rodage

kg b kg b
20 45 15 34
25 56 20 45
41 90 31 67
46 101 36 79
51 112 41 90
61 135 46 101
82 180 61 135
92 202 71 157
102 225 82 180
25 56 20 45
31 67 25 56
41 90 31 67
41 90 31 67
51 112 41 90
61 135 46 101
71 157 56 124
87 191 66 146
102 225 82 180
143 315 112 270
163 360 122 270
194 427 153 337
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WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW A=635nm

Norme di sicurezza

76

Disattivare sempre lalimentazione delle
macchine prima di utilizzare il dispositivo.
Leggere sempre e attenersi alle istruzioni

per luso.

Non guardare mai direttamente il raggio laser.
Non puntare mai il raggio laser negli occhi di

altre persone.

Lapertura dellalloggiamento dell'unita laser puo
determinare un'esposizione alla luce pericolosa

e invalidare la garanzia.

Fare attenzione a non schiacciarsi le dita
durante il montaggio delle unita su pulegge

0 pignoni.

Il dispositivo non deve essere utilizzato in aree
in cui esista il rischio di esplosione.

Non esporre mai il dispositivo a umidita elevata
o al contatto diretto con lacqua.

Far eseguire tutte le riparazioni presso officine

SKF autorizzate.

IT

Dichiarazione di conformita CE
TKBA 21 & 31

Noi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paesi Bassi dichiariamo sotto la nostra
responsabilita con la presente che i prodotti descritti
in queste istruzioni per l'uso sono conformi alle
condizioni delle seguenti direttive:

DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

DIRETTIVA RoHS (EU) 2015/863

e sono conformi ai seguenti standard:

Immunita:

EN 61000-6-2:2005 - Immunita per gli ambienti
industriali,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emissioni:

EN 61000-6-3:2007 - Emissioni per gli ambienti
residenziali, commerciali e dell'industria leggera,

EN 55011:2016

Il laser é classificato secondo

USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Parte 1040.10 e
1040.11

Houten, Paesi Bassi, Maggio 2023

== C€

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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1. Introduzione

Lallineamento preciso di macchine con meccanismo
di trasmissione a cinghia/puleggia, catena/pignone
o di qualsiasi atro tipo come ad esempio le cinghie
di distribuzione, é essenziale per ridurre lusura di
questi organi. Puo inoltre ridurre le vibrazioni delle
macchine, migliorandone le prestazioni complessive.
Un buon allineamento di pulegge o catene pud
ridurre i fermi non programmati e migliorare
laffidabilita delle macchine.

Gli allineatori per cinghie SKF TKBA 21 e 31
permettono di regolare i macchinari in modo facile
e accurato affinché le pulegge o i pignoni siano
allineati con precisione.

akF
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2. Principio di funzionamento

| modelli TKBA 21 e 31 sono costituiti da due A seconda del pattern laser proiettato sullarea
trasmettitori laser che si collegano magneticamente  bersaglio, € possibile determinare il tipo di

sulla facciata della puleggia o del pignone motore e disallineamento e come correggerlo. Lallineamento

su quella della puleggia o del pignone condotti. della cinghia o del pignone puo essere eseguito
Entrambi i trasmettitori proiettano una linea laser, facilmente regolando le macchine mobili fino a far
rossa nel caso del TKBA 21 e verde nel caso del coincidere le linee laser con le linee di riferimento in

TKBA 31, sullunita opposta. Nella parte anteriore di ~ entrambe le unita.
clascun trasmettitore e presente unarea bersaglio
con delle linee di riferimento.

A B

Fig. 1 — Diversi tipi di disallineamento delle pulegge

m Disallineamento angolare verticale
B Disallineamento parallelo

Disallineamento angolare orizzontale
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3. Installazione delle batterie

Gli allineatori TKBA 21 e 31 sono alimentati con
3 batterie alcaline AAA.

Per inserire le nuove batterie:

e Individuare il retro dell'unita sul lato arrotondato
del trasmettitore.

e Rimuovere la vite a testa scanalata (- fig. 2).

e Inserire con cautela tre batterie nuove nel vano
prestando attenzione a rispettare la polarita.
Rimontare il coperchio sullunita e reinserire
la vite.

Fig. 2 — Sportello batterie

NOTA:
Rimuovere le batterie se si prevede di non utilizzare
il trasmettitore per lunghi periodi.
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4. Montaggio delle unita

Gli allineatori TKBA 21 e 31 sono dotati di potenti
magneti che consentono all'operatore di montare
il sistema su quasi tutte le facciate di pulegge o
pignoni.

Montare le unita sulle facciate della puleggia o del

pignone da allineare.

e Un trasmettitore deve essere montato sulla
puleggia o sul pignone da spostare o regolare,
rivolto verso laltro trasmettitore, in modo che
ciascun laser possa essere proiettato sulle linee
di riferimento dellaltro laser.

e Laltro trasmettitore laser deve essere montato
sulla puleggia o sul pignone fissi, rivolto verso le
linee di riferimento del primo.

Loperatore deve determinare quale puleggia e
mobile e quale é fissa.

La puleggia o il pignone mobili sono spesso quelli
piti piccoli e sono generalmente montati sullalbero
motore. In alcuni casi, per ottenere lallineamento
desiderato potrebbe essere necessario regolare sia
le pulegge o i pignoni che gli alberi.

Per pulegge o pignoni non ferrosi, & possibile
utilizzare un piccolo morsetto a barra (morsetto G).

5. Accensione

Per accendere le linee laser, utilizzare gli interruttori
rossi principali situati sulla parte anteriore dei
trasmettitori.

6. Controllo delle condizioni di
allineamento

Le linee laser sulle linee di riferimento di entrambe
le unita mostrano il disallineamento angolare
verticale, il disallineamento parallelo o l'offset. Il
disallineamento angolare orizzontale & indicato dalla
posizione di offset della linea laser su un lato solo
con distanza costante.

Prima di allineare le pulegge o i pignoni, &
importante che questi siano montati correttamente
sugli alberi e che gli alberi siano dritti. Le pulegge
bugnate hanno un effetto negativo sulla qualita
dell’allineamento. Regolare una (o entrambe) le
macchine dotate di puleggia passo per passo in
modo tale che entrambe le linee laser colpiscano la
linea di riferimento dell’unita laser opposta.

La linea laser proiettata da ciascun trasmettitore
laser deve apparire sullunita opposta. Il pattern
varia a seconda del tipo di disallineamento.

Fig. 3 — Unita montate sulle pulegge
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7. Correzione del disallineamento

!

Esempio disallineamento angolare verticale

Esempio disallineamento angolare orizzontale

g8/
|:

Esempio di allineamento corretto

Esempio disallineamento parallelo
Fig. 4 — Correzione del disallineamento utilizzando il

TKBA 21 come esempio (le linee laser in verde si

riferiscono al TKBA 31)

akF

Esempio di tutti e tre i disallineamenti combinati




Fig. 5 — Esempio disallineamento angolare verticale

Fig. 6 — Esempio disallineamento angolare orizzontale
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Fig. 7 — Esempio disallineamento parallelo (offset)

!

Fig. 8 — Pattern di disallineamento: tutti i tipi combinati
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Fase 1:

Nel caso di un pattern tipico come in - fig. 8:
correggere il disallineamento angolare verticale
introducendo spessori in acciaio inossidabile sotto
la macchina mobile (ad es. spessori SKF TMAS).
Posizionare gli spessori sotto i piedi anteriori o
posteriori della macchina mobile (come in

> fig. 9) in modo tale che entrambe le linee laser
siano parallele alle rispettive linee di riferimento
(come in > fig. 10).

Fig. 10 — Pulegge con disallineamenti angolare orizzontale e parallelo combinati:
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Fase 2:

Nel caso di un pattern tipico come in > fig. 10
correggere il disallineamento angolare orizzontale
regolando la macchina mobile lateralmente.
Spostare la macchina (come in > fig. 11) in
modo tale che le linee laser siano posizionate
simmetricamente rispetto alle linee di riferimento
(come in > fig. 12).

Fig. 12 - Puleggia con disallineamento parallelo
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Fase 3:

Nel caso di un pattern tipico come in - fig. 12
correggere il disallineamento parallelo (offset)
regolando la macchina o la puleggia mobile
assialmente. Spostare una delle pulegge sul relativo
albero (come in - fig. 13) in modo tale che le linee
laser corrispondano esattamente alle stesse linee di
riferimento centrate (come in > fig. 14).

Fig. 13 - Allineamento parallelo

Fig. 14 - Puleggia perfettamente allineata
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Seguendo i punti 1, 2 e 3, lallineamento delle
trasmissioni a cinghia dovrebbe risultare veloce.
Tuttavia, correggere un tipo di allineamento
potrebbe influire sugli altri allineamenti. Per
allineare completamente il sistema potrebbe essere
necessario ripetere i passaggi 1, 2 e 3.

Un buon allineamento si ottiene quando le linee
laser su entrambe le unita coincidono con la stessa
linea di riferimento al centro.

Fig. 15 — Pulegge perfettamente allineate

NOTA:

Durante il serraggio della cinghia, controllare
lallineamento angolare orizzontale e regolare
laddove necessario.

Disallineamento angolare orizzontale accettabile
Come regola generale, l'errore angolare orizzontale
non deve superare 0,25° - 0,5°, che corrisponde a
4 - 8 mm per metro (4 - 8 mils/1 in).

Come mezzo di misurazione, larea bersaglio &
dotata di una scala di 4 mm tra ciascuna linea di
riferimento.

N AVVERTENZA:

Spegnere il trasmettitore e rimuovere tutte le unita
PRIMA di avviare la macchina.
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8. Risoluzione dei problemi e

manutenzione

Linea laser assente

e Controllare che le batterie siano inserite
correttamente nel trasmettitore.

e  Sostituire le batterie.

e Assicurarsi che la finestra del laser nel
trasmettitore non sia sporca o ostruita. Se
necessario, pulire con un panno di cotone.

Perdita della taratura

Se il dispositivo perde la taratura, restituirlo in tutte
le sue parti a SKF per la riparazione.

Forti urti

Il trasmettitore & dotato di componenti ottici
sensibili. | forti urti possono comprometterne il
funzionamento e la precisione. Maneggiare con cura
e assicurarsi che la finestra del laser sia pulita.

9. Dati tecnici
Appellativo
Trasmettitore
Tipo di laser
Laser

Lunghezza linea laser:
Precisione di misurazione
angolare

Precisione di misurazione offset

Distanza di misurazione
Controllo
Materiale del corpo

Ricevitore
Materiale del corpo

Metodo di fissaggio
Montaggio

Batteria e alimentazione
Batteria

Autonomia
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TKBA 21

Diodo laser rosso

1 x Laser di classe 2 integrato, <1 mW,
635 nm

Da 2.4 ma2m(da 7.9 piedi a 6.6 piedi)
Migliore di 0.02° a 2 m (6.6 piedi)

Migliore di 0.5 mm (2/50 pollici)

Da 50 mm a 3 m (da 2 pollici a 10 piedi)
Tasto laser ON/OFF

Polimero ABS e base in alluminio con
verniciatura a polveri

ABS + 2K e base in alluminio con
verniciatura a polvere

Magnetico, montaggio laterale

3 x Batterie alcaline AAA
(anche ricaricabili)
Trasmettitore: 32 h (impiego continuo)

TKBA 31

Diodo laser verde

1 x Laser di classe 2 integrato, <1 mW,
520 nm

Da 2.4 ma?2m(da 7.9 piedi a 6.6 piedi)
Migliore di 0.02° a 2 m (6.6 piedi)

Migliore di 0.5 mm (2/50 pollici)
Da 50 mm a 6 m (da 2 pollici a 20 piedi)
Tasto laser ON/OFF

Polimero ABS e base in alluminio con
verniciatura a polveri

ABS + 2K e base in alluminio con
verniciatura a polvere

Magnetico, montaggio laterale

3 x Batterie alcaline AAA
(anche ricaricabili)
Trasmettitore: 6 h (impiego continuo)
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Requisiti operativi
Temperatura di esercizio
Temperatura di stoccaggio
Umidita relativa
Classificazione IP

Dimensioni
Trasmettitore
Ricevitore

Custodia per il trasporto misura
B

Peso

Trasmettitore

Ricevitore

Peso totale (custodia inclusa)

Contenuto del kit

10.Ricambi

Appellativo
TKBA TARGETS
PHP PT/C1 006
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

da 0 a 40 °C (da 32 a 104 °F)
da -20 a +60 °C (da -4 a +140 °F)

da 10 a 90% senza produzione di condensa

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pollici)

N/D

360 x 110 x 260 mm
(14.2 x 4.3 x 10.2 pollici)

250 g (0.55 libbre) con batterie
250 g (0.55 libbre) con batterie
1.62 kg (3.57 libbre)

TKBA 21

2 x Trasmettitore TKBA 21

6 x Batterie AAA

1 x Manuale di istruzioni in formato
cartaceo

TKBA 21 e 31
3 x bersagli passivi
Controllo profilo scanalature

da 0 a 40 °C (da 32 a 104 °F)
da -20 a +60 °C (da -4 a +140 °F)

da 10 a 90% senza produzione di condensa

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pollici)

Bersagli passivi:

40 x 25 mm (1.6 x 0.99 pollici)
360 x 110 x 260 mm

(14.2 x 4.3 x 10.2 pollici)

250 g (0.55 libbre) con batterie
250 g (0.55 libbre) con batterie
1.88 kg (4.14 libbre)

TKBA 31
2 x Trasmettitore TKBA 31
6 x Batterie AAA

1 x Manuale di istruzioni in formato
cartaceo

3 x Bersagli passivi TKBA

3 x Dispositivi di controllo del
tensionamento della cinghia per
carichi differenti

1 x Calibri per scanalature pulegge

Tester per tensionamento | 15 kg — 70 kg (30 libbre — 150 libbre)
Tester per tensionamento |l 50 kg — 150 kg (100 libbre — 300 libbre)
Tester per tensionamento |1l 150 kg — 300 kg (300 libbre — 700 libbre)
Valigetta con sagomatura interna per TKBA 21 e 31

akF
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11.Tester per tensionamento cinghie

Appellativo Descrizione

PHG PT/C1 008 Tester per tensionamento | 15 kg — 70 kg (30 libbre — 150 libbre)

PHG PT/C1 009 Tester per tensionamento |l 50 kg — 150 kg (100 libbre — 300 libbre)
PHG PT/C1 010 Tester per tensionamento IIl 150 kg — 300 kg (300 libbre — 700 libbre)
TKBA 31-CB Valigetta con sagomatura interna per TKBA 21 e 31

11.1 Istruzioni

1. Selezionare il tester appropriato dalle tabelle. 4. Fermarsi quando si sente il “click”.

2. Con il braccio indicatore abbassato, posizionare 5. Rimuovere il tester e leggere il tensionamento
il tester parallelo al lato di una cinghia lungo la della cinghia osservando il punto in cui la
sezione centrale della lunghezza di campata. superficie superiore del braccio indicatore

3. Tenendo fermo l'anello per dita in gomma, attraversa la scala numerata sul corpo del
esercitare pressione direttamente verso il basso. tester. (Vedere immagine)

Anello per dita
in gomma
Braccio indicatore

Il braccio indicatore attraversa la scala
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Tipo di cinghia

A

SPZ, 3V

SPA

SPB, 5V

ShGE

SPZ-XP, 3V-XP

SPA-XP

SPB-XP, 5V-XP

SPB-XP

akF

Tensione cinghia AVVOLTA
Cinghia usata rodaggio Diametro puleggia piu piccolo

Cinghia nuova iniziale

kg
15
20
31
31
41
51
71
82
92
20
25
36
36
4
51
66
71
92
102
143
183
22
28
40
40
45
56
73
78
101
112
157
201

libbre
34
45
67
67
90
112
157
180
202
45
56
79
79
90
112
146
157
202
225
315
405
50
62
87
87
99
123
161
173
222
248
347
446

kg
11
15
25
25
31
41
51
61
71
15
20
25
25
31
41
51
56
71
82
112
143
17
22
28
28
34
45
56
62
78
90
123
157

libbre
25
34
56
56
67
90
112
135
157
34
45
56
56
67
90
112
124
157
180
247
315
37
50
62
62
74
99
123
136
173
198
272
347

mm

<80
80-100
101-132
<125
126 - 160
161 - 200
<200
201 - 250
251 -355
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225-355
<250
251 - 355
356 - 560
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225 -355
<250
251 - 355
356 - 560

pollici

<32
3.25-4.0
4.1-525
<50
51-6.4
6.5-80
<4.0
4.1-100
10.1 - 14.0
<28
2.9-35
3.6-50
<40
41-55
5.6-4.0
<6.4

6.5 -89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1 - 22.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
56-4.0
<6.4

6.5 -89
9.0 - 14.0
<10.0
101 - 14.0
14.1 - 22.0
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Tensione cinghia DENTATA
Cinghia nuova iniziale Cinghia usata rodaggio

Tipo di cinghia kg libbre kg libbre
20 45 15 34
AX 25 56 20 45
41 90 31 67
46 101 36 79
BX 51 112 41 90
61 135 46 101
82 180 61 135
cX 92 202 71 157
102 225 82 180
25 56 20 45
XPZ, 3VX 31 67 25 56
41 90 31 67
41 90 31 67
XPA 51 112 41 90
61 135 46 101
71 157 56 124
XPB, 5VX 87 191 66 146
102 225 82 180
143 315 112 270
XPC 163 360 122 270
194 427 153 337
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AVISO
_ RADIACAO LASER
NAO OLHE DIRETO PARA O FEIXE
PRODUTO LASER CLASSE 2
P<ImW =635 nm

Recomendacoes de seguranca

e Sempre desligue a energia da maquina
acionada antes de comecar a trabalhar nela.

e Sempre leia e siga as instrugoes de operacao.

e Nunca olhe diretamente para os feixes de laser.

e Nunca aponte os feixes de laser para os olhos
de outra pessoa.

e Abrir a carcaca da unidade de laser pode
resultar em exposicdo perigosa a luz e anular a
garantia.

e Tome cuidado para nao prender os dedos
ao montar as unidades em polias ou rodas
dentadas.

¢ (O equipamento nao deve ser usado em areas
onde haja risco de explosao.

¢ Nunca exponha o equipamento a alta umidade
ou ao contato direto com agua.

e Faca com que todo o trabalho de reparo seja
realizado por uma oficina de reparos da SKF.

94 PT

Declaracao de conformidade UE
TKBA 21 & 31

A SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paises Baixos, declara, por meio desta e sob sua
inteira responsabilidade, gue os produtos a seguir,
referentes a esta declaracgao, estao de acordo com
as condicbes descritas na(s) seguinte(s) Diretiva(s):
DIRETIVA EMC 2014/30/UE

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863

e estao em conformidade com as seguintes normas:

Imunidade:

EN 61000-6-2:2005 - Imunidade para ambientes
industriais,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emissao:

EN 61000-6-3:2007 - Padrao de emissao para
ambientes residenciais, comerciais e industriais
leves,

EN 55011:2016

O laser é classificado de acordo com a norma
Padrao 21 CFR da FDA dos EUA, Capitulo 1, Parte
1040.10 e 1040.11

Houten, Paises Baixos, maio de 2023

==

Guillaume Dubois
Gerente de Qualidade e Conformidade

C€
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1. Introducao

0 alinhamento preciso de maquinas acionadas por
correia / polia, corrente / roda dentada ou qualquer
outra transmissao de poténcia, como correias
dentadas, por exemplo, é essencial para reduzir o
desgaste da polia ou corrente e da correia ou roda
dentada. Ele pode ajudar a reduzir a vibracao do
maquinario, o que, por sua vez, leva a um melhor
desempenho da maquina.

Um bom alinhamento da polia ou da corrente
pode ajudar a reduzir o tempo de inatividade

nao programado e aumentar a confiabilidade do
seu equipamento.

As ferramentas de alinhamento de correia

TKBA 21 e 31 da SKF oferecem um método facil e
preciso para ajustar o maguinario de modo que as
polias ou rodas dentadas fiquem alinhadas

com precisao.

akF
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2. Principio de operacdo

Os TKBAs 21 e 31 consistem em duas unidades Dependendo do padrao do laser projetado na area-
emissoras de laser que se fixam magneticamente na  alvo, é possivel determinar o tipo de desalinhamento
lateral da polia ou da roda dentada de acionamento e como corrigi-lo. O alinhamento da correia ou da

e acionada. roda dentada é facilmente realizado ajustando-se
As unidades transmissoras emitem uma linha de a(s) maquina(s) movel(is) até que as linhas de laser
laser, vermelha para o TKBA 21 e verde para o coincidam com as linhas de referéncia em ambas as

TKBA 31, que é projetada na unidade oposta. Na unidades.
frente de cada unidade, ha uma area-alvo com
linhas de referéncia.

A B

Fig. 1 — Diferentes tipos de desalinhamento de polias

m Desalinhamento angular vertical
B Desalinhamento paralelo

Desalinhamento angular horizontal
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3. Instalacao da bateria

Os TKBA 21 e 31 sao alimentados com 3 pilhas
alcalinas AAA.

Para inserir as novas baterias:

e Localize a parte traseira da unidade na
extremidade redonda da unidade emissora.

e Remova o parafuso com fenda (= fig. 2).

¢ Insira cuidadosamente trés baterias novas
no suporte, tomando cuidado para observar
a polaridade. Recologue a tampa de volta na
unidade e recologue o parafuso

Fig.2 — Porta da bateria

OBSERVACAO:
Remova as baterias se a unidade do transmissor
nao for usada por um longo periodo.
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4. Montagem das unidades

O TKBA 21 e 31 sdo equipados com imas potentes,
permitindo que o operador monte o sistema

em praticamente qualquer polia ou face de roda
dentada.

Monte as unidades nas faces da polia ou do suporte

a serem alinhadas.

e Uma unidade deve ser montada na polia ou
roda dentada a ser movida ou ajustada, de
frente para a outra unidade, de modo que os
lasers possam ser projetados nas linhas de
referéncia um do outro.

e Aoutra unidade emissora de laser deve ser
montada na polia ou roda dentada estacionaria,
também voltada para as linhas de referéncia da
primeira unidade.

0O usuario deve determinar qual polia &€ movel e qual
é estacionaria.

A polia ou roda dentada movel é geralmente a
menor e costuma ser montada no eixo do motor.
Em alguns casos, pode ser necessario ajustar as
polias ou as rodas dentadas e os eixos para obter o
alinhamento desejado.

Para polias ou rodas dentadas nao ferrosas,
é possivel usar um pegueno grampo de barra
(grampo G).

5. Alimentacao ligada

Para ligar as linhas de laser, use os interruptores
vermelhos principais localizados na parte frontal das
unidades do transmissor.

6. Verificacao da condicao de
alinhamento

As linhas de laser nas linhas de referéncia das

duas unidades mostram o desalinhamento

angular vertical, o desalinhamento paralelo ou o

deslocamento. O desalinhamento angular horizontal

é indicado pela posicao de deslocamento da linha

de laser em um Unico lado com uma distancia

constante.

Antes de alinhar as polias ou as rodas dentadas,

é importante que as polias ou as rodas dentadas
estejam montadas corretamente nos eixos e que
0s eixos estejam retos. Polias empenadas terao

um efeito prejudicial na qualidade do alinhamento.
Ajuste uma (ou ambas) magquina(s) de polia, passo
a passo, até que ambas as linhas de laser atinjam a
linha de referéncia da unidade de laser oposta.

Alinha de laser emitida por cada unidade de laser
agora aparecera na unidade oposta. O padrao varia
de acordo com o tipo de desalinhamento.

Fig.3 — Unidades montadas em polias
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7. Correcao do desalinhamento

!

ExibicGo do desalinhamento angular vertical

ExibicGo do desalinhamento angular horizontal

g8/
|:

Exibicdo do desalinhamento paralelo
Fig.4 — Desalinhamento de corregio usando o TKBA 21
como exemplo (as linhas de laser em verde sdo

Exibicdo do alinhamento correto
para o TKBA 31)

akF

ExibicGo de todos os trés desalinhamentos combinados
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Fig.5 — Exibicdo do desalinhamento angular vertical

Fig.6 — Exibicdo do desalinhamento angular horizontal
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Fig.7 — Exibicdo do desalinhamento paralelo (deslocamento)

!

Fig.8 — Padrdes de desalinhamento: todos combinados
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Etapa 1:

De um padrao tipico, conforme - fig. 8:

corrija o desalinhamento angular vertical calcando a
maguina movel com calgos de aco inoxidavel, como
os calcos SKF TMAS. Coloque calcos sob os pés
dianteiros ou traseiros da maquina mével (conforme
> fig. 9) até que ambas as linhas de laser estejam
paralelas as suas respectivas linhas de referéncia
(conforme > fig. 10).

Fig.10 — Polias com desalinhamento angular vertical e paralelo combinados
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Etapa 2:

De um padrao tipico, conforme - fig. 10 Agora,
corrija o desalinhamento angular horizontal
ajustando a maquina movel lateralmente. Mova

a magquina (conforme - fig. 11 até que as linhas

de laser estejam simetricamente posicionadas em
relacdo as linhas de referéncia (conforme - fig. 12).

Fig.12 — Polia com desalinhamento paralelo
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Etapa 3:

De um padrao tipico, conforme - fig. 12 agora:
corrija o desalinhamento paralelo (deslocamento)
ajustando a polia movel ou a maquina axialmente.
Mova uma das polias em seu eixo (conforme - fig.
13) até que as linhas de laser coincidam exatamente
com as mesmas linhas de referéncia centralizadas
(conforme > fig. 14).

Fig.13 - Alinhamento paralelo

Fig.14 — Polia perfeitamente alinhada
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Se as etapas 1, 2 e 3 forem seguidas, o alinhamento
dos acionamentos por correia devera ser concluido
rapidamente.

Entretanto, uma correcao de alinhamento pode
afetar outras condicoes de alinhamento. Pode ser
necessario repetir as etapas 1, 2 e 3 até que o
sistema esteja completamente alinhado.

Um bom alinhamento é obtido quando as linhas
de laser em ambas as unidades coincidem com a
mesma linha de referéncia no centro.

Fig.15 - Polias perfeitamente alinhadas

OBSERVACAO:
Ao apertar a correia, verifique o alinhamento do
angulo horizontal e ajuste-o, se necessario.

Desalinhamento angular horizontal aceitavel
Como regra geral, o erro angular horizontal nao
deve exceder 0,25° - 0,5°, o que corresponde a 4 -
8 mm por metro (4 - 8 mils/1 pol.).

Como forma de medir isso, a area-alvo é fornecida
com uma escala de 4 mm entre cada linha de
referéncia.

A AVISO:

DESLIGUE a unidade do transmissor e remova
todas as unidades ANTES de iniciar o maguinario.
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8. Solucao de problemas e

manutencao

Sem linha de laser

e \Verifique se as baterias estao inseridas
corretamente na unidade do transmissor.

e  Substitua as baterias.

e (Certifiqgue-se de que a janela do laser na
unidade transmissora nao esteja obstruida por
sujeira. Se necessario, limpe com um pano de

algodao.

Calibracao perdida

Se a ferramenta perder a calibracao, devolva a
ferramenta completa a SKF para reparo.

Impactos fortes

A unidade transmissora é equipada com
componentes dpticos sensiveis. Impactos fortes
podem afetar a fungao e a precisao da unidade.
Manuseie com cuidado e certifiqgue-se de que a
janela do laser seja mantida limpa e livre de sujeira.

9. Informacoes técnicas

Designacao

Unidade transmissora

Tipo de laser
Laser

Comprimento da linha de laser:

Medicao

Precisao Angular
Medicao
Deslocamento
Distancia de medigao
Controle

Material do invélucro

Unidade receptora
Material do invélucro

Acessorios
Montagem

Bateria e alimentagao

Pilha

Tempo operacional

106 PT

TKBA 21

Diodo de laser vermelho

1 x Laser embutido de classe 2,
<1ImW, 635nm

2,tbma2m(7.9pésa 6.6 pés)
Melhor que 0.02° a 2 m (6.6 pés)

Melhor que 0.5 mm (1/50" pol.)
50 mma 3 m (2 pol. a 10 pés)

Botao ON/OFF do laser

Polimero ABS e acabamento de
revestimento em po a base de aluminio

Acabamento em ABS + 2K e revestimento
em pob a base de aluminio

Magnética, montado na lateral

3 x Tipo alcalina AAA
(também recarregavel)

TKBA 31

Diodo de laser verde

1 x Laser embutido de classe 2,
<ImW, 520nm

2,4ma2m (7.9 pésa 6.6 pés)
Melhor que 0.02° a 2 m (6.6 pés)

Melhor que 0.5 mm (1/50" pol.)
50 mma é m (2 pol. a 20 pés)
Botao ON/OFF do laser

Polimero ABS e acabamento de
revestimento em po a base de aluminio

Acabamento em ABS + 2K e revestimento
em po a base de aluminio

Magnética, montado na lateral

3 x Tipo alcalina AAA
(também recarregavel)

Unidade emissora: 32h (operacao continua) Unidade emissora: 6h (operacao continua)
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Requisitos operacionais
Temperatura operacional
Temperatura de armazenamento
Umidade relativa

Classificacao IP para indicacao

Dimensoes
Unidade transmissora
Unidade receptora

Tamanho do estojo de transporte
B

Peso

Unidade transmissora
Unidade receptora

Peso total (incluindo o estojo)

Conteudo da maleta

10.Pecas de reposicao

Designacgao

TKBATARGETS
PHP PT/C1 006
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

0a 40 °C (32 to 104 °F)

-20a +60°C (-4 a +140 °F)

de 10 a 90% de umidade relativa,
sem condensagao

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pol.)
N/A

360 x 110 x 260 mm
(14.2 x 4.3 x 10.2 pol.)

250 g (0.55 Ib) com pilhas
250 g (0.55 Ib) com pilhas
1.62 kg (3.57 Ib)

TKBA 21

2 x Unidades transmissoras TKBA 21
6 x Pilhas AAA

1 x instrugoes de uso impressas

TKBA 21 e 31
3 x alvos passivos
Verificagao do perfil da ranhura

0a 40 °C (32 to 104 °F)

-20a +60°C (-4 a +140 °F)

de 10 a 90% de umidade relativa,
sem condensagao

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pol.)
Alvos passivos:

40 x 25 mm (1,6 x 0,99 pol.)

360 x 110 x 260 mm

(14.2 x 4.3 x 10.2 pol.)

250 g (0.55 Ib) com pilhas
250 g (0.55 Ib) com pilhas
1.88 kg (4.14 Ib)

TKBA 31

2 x Unidades transmissoras TKBA 31

6 x Pilhas AAA

1 x instrugGes de uso impressas

3 x Alvos passivos TKBA

3 x Verificadores de tensao da correia de
diferentes cargas

1 x Medidores de ranhura da polia

Testador de tensao | 15 kg — 70 kg (30 (b — 150 Ib)

Testador de tensao Il 50 kg - 150 kg (100 Ib - 300 Ib)

Testador de tensao Ill 150 kg - 300 kg (300 Ib — 700 Ib)

Caixa de ferramentas com compartimentos interiores para TKBA 21 e 31

akF
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11.Testador de tensao da correia

Designacao Descricao

PHG PT/C1 008 Testador de tensao | 15 kg — 70 kg (30 (b — 150 Ib)

PHG PT/C1 009 Testador de tensao Il 50 kg — 150 kg (100 [b - 300 Ib)

PHG PT/C1 010 Testador de tensao IIl 150 kg - 300 kg (300 [b - 700 Ib)

TKBA 31-CB Caixa de ferramentas com compartimentos internos para TKBA 21 e 31

11.1 Instrucoes

1. Selecione o testador apropriado nas tabelas. 4. Pare quando sentir e ouvir o “clique”.

2. Com o brago indicador abaixado, coloque o 5. Remova o testador e leia a tensao da correia
testador paralelo a lateral de uma correia ao observando o ponto em que a superficie
longo da secao meédia do comprimento do vao. superior do braco indicador cruza a escala

3. Segurando a alca de borracha para os dedos, numerada no corpo do testador. (Veja a
aplique pressao diretamente para baixo. imagem)

Alca de borracha
para os dedos

Braco indicador

Escala \l

N

0 braco indicador cruza a escala
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Tipo de correia

A

SPZ, 3V

SPA

SPB, 5V

SPC

SPZ-XP, 3V-XP

SPA-XP

SPB-XP, 5V-XP

SPB-XP

akF

Tensdo da correia ENROLADA
Correia usada e

Correia nova inicial

kg
15
20
31
31
4
51
71
82
92
20
25
36
36
4
51
66
71
92
102
143
183
22
28
40
40
45
56
73
78
101
112
157
201

b
34
45
67
67
90
112
157
180
202
45
56
79
79
90
112
146
157
202
225
315
405
50
62
87
87
99
123
161
173
222
248
347
446

amaciada
kg
11
15
25
25
31
41
51
61
71
15
20
25
25
31
41
51
56
71
82
112
143
17
22
28
28
34
45
56
62
78
90
123
157

b
25
34
56
56
67
90
112
135
157
34
45
56
56
67
90
112
124
157
180
247
315
37
50
62
62
74
99
123
136
173
198
272
347

Menor didametro da polia

mm
<80
80-100
101 -132
<125
126 -160
161 -200
< 200
201 -250
251 -355
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225 -355
<250
251 - 355
356 - 560
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225-355
<250
251 - 355
356 - 560

in

<32
3.25-4.0
4.1-525
<50
51-6.4
6.5-80
<4.0
4.1-100
10.1 - 14.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
5.6-4.0
<6.4
6.5-8.9
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1-22.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
56-4.0
<6.4
6.5-89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1-22.0
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Tipo de correia

AX

BX

CX

XPZ, 3VX

XPA

XPB, 5VX

XPC

110 PT

Tensao da correia DENTADA

Correia nova inicial

kg
20
25
41
46
51
61
82
92
102
25
31
41
4
51
61
71
87
102
143
163
194

b
45
56
90
101
112
135
180
202
225
56
67
90
90
112
135

191
225
315
360
427

Correia usada e

amaciada

kg b
15 34
20 45
31 67
36 79
41 90
46 101
61 135
71 157
82 180
20 45
25 56
31 67
31 67
41 90
46 101
56 124
66 146
82 180
112 270
122 270
153 337
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WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW A=635nm

PekoMeHgauuun no 6esonacHoctu

e [lepeq HauanoMm BeiNoNHeHUs paGoT Bcerna
OTKNtOYaMTE INEKTPONUTaHWe NPUBOAMMOrO
arperara.

e BHuMaTenbHO NpoYMTanTe PyKOBOACTBO MO
3KCNNyaTaumMu v cobnioanTe npueedeHHble B
HEM yKasaHusl.

e 3anpeLyaeTcs HanNpaBnsTb Na3epHbIM Nyy B
rnasa.

e 3anpelyaeTcs HaNpasnsTb NasepHbIe Ny4Yu B
rnasa [pyroro Yenoseka.

e BckpbiTHe Kopnyca nasepHoro 6roka MoxeT
NPUBECTM K ONACHOMY BO3AEMCTBUIO CBETA M
OTMEHE rapaHTHiHbIX 0883aTeNbCTB.

e Cob6ntoganTe 0CTOPOXKHOCTb, YTOOHI He
NPULLEMMTb NanbLibl MPU yCTaHoBKe 6NoKoB Ha
LUKMBbI MK 3BE304KM.

e He gonyckaetcs akcnnyaTaums 060opyaoBaHus
BO B3PbIBOOMACHbIX 30HaX.

e He gonyckaertcs noasepratb 06opynosaHve
BO3/€NCTBMIO BLICOKOM BMNAXHOCTH MW NPsMOMY
KOHTaKTYy C BOAOW.

e Bce peMoHTHble paBoTbl AOMKHLI MPOBOAMTLCS
pemoHTHOM cnyx6on SKF.
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1. BsepeHue

lpeumrsroHHas BblBEpKa NPUBOOHBIX MEXAaHWU3MOB

C PEMHAMM/LLKMBAMM, LieNsMK/38E3004KaMM

UK MOBBIMK APYrMK CUNOBLIMK Nepefadamu,
HanpuMep, 3yByaTbiMi peMHaMH, HeobxoaMMa ana
CHUXXEHMWS M3HOCA KaK LLIKUBOB WMWK Liene, Tak 1
peMHer 1nu 38é3noYek. BeiBepka NnoMoraeT CHU3KTL
BMOpaLMio 06opyO0BaHms, YT, B CBOIO 04Yepedb,
YNy4LaeT ero padoune XapakTeprUcTHKH.
KayecTeHHasi BbiBEpKa LLIKMBOB MNW Liener
CnocoBCTByeT COKPALLLEHUIO BHEMMAHOBbIX NPOCTOEB
1 MOBbILIAET HaAEXKHOCTL 060pY0BaHHS.

MprBopbl Ans BbIBEPKK peMEHHbIX nepeaay SKF
TKBA 21 v 31 npegnaratoT NpOCTON U TOYHbIN
METO[, PErynu1poBKKM 060PYLOBAHHS C TOYHBIM
BbIPABHWBAHWEM LLIKUBOB W 3BE30YEK.

akF
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2. MNpuHuun paboTsl

TKBA 21 v 31 cocTosT 13 agyx BM0KOB C NasepHbiM B 3aB1CKMMOCTM OT Na3epHOro pucyHka,

M3nyyaTeneM, KoTopble KpenaTcs MarHWToM K NPOeUMPYEMOro Ha 06MacTb MULLIEHM, MOXKHO
6OKOBOV CTOPOHE BEAYLLIETO M BEAOMOrO LWKMBA UMW OMPEAENUTL TUM Nepekoca M Cnocod ero ycTpaHeHws.
3BE30YKM. [1ns BbIBEPKM PEMHEW UNK 3BE30,04KM NOABUXKHbIE
Bnoku 0iHOBPEMEHHO M3My4at0T Na3epHYIO NUHUIO, 4acT 06opynoBaHMS NErko PerynupyrTcs [o
kpacHyto ans TKBA 21 v 3enényto ans TKBA 31, COBMaAeHHs NasepHbIX MUHUIA C 3TANOHHLIMK

KOTOpas NpoeLMpyeTca Ha NPOTUBOMNONOXKHBIM BMOK.  NMUHUAMM Ha 0B0MX BRoKax.
Ha nu1uesok cTopoHe kaxaoro 6roka HaxoauTCst
00NacTb MULLIEHU C KOHTPOMbHBIMU MUHHSMM.

A B

Puc. 1 — PaznmyHble THMbl nepekocos LUKMBOB

m BepTukanbHbIiA yrnoBom nepekoc

B MapannensHsiii nepekoc

[Op130HTanNbHbLIM YIMOBOM NEpeKkoc

114 RU akF



3. YcraHoeka 6atapeu

Mutanme TKBA 21 1 31 ocyuiectsnseTcs oT 3
LienoyHbIx Batapeit Tuna AAA.

YcTaHoBKa HOBbIX BaTapeit:

o Ha 3aKpyrnéHHoM KoHLie M3nyYaroLLero 6noka
Haxo[uWTCA 3aAHAA YaCTb YCTPOMCTBA.

o BhIKpyTUTE BMHT CO LUAWLIEBOM FONOBKOM (-
puc. 2).

e AKKypaTHO BCTaBbTe TpM HOBble BaTapeu B
aepxatenb ¢ cobnioaeH1eM NoNspHOCTH.
YcTaHoBUTE KpbiLLiky 06paTHO Ha BnoK
3aTAHMTE BUHT

Puc.2 — Kpsiwka 6ataperiHoro otcexka

NPUMEYAHMUE:

Ecnu 6ok nepegatyrka He nnaHWpyeTca
MCNONb30BaTh B TEYEHWE ANUTENLHOrO BPEMEHH,
U3BMNEKUTE W3 Hero BaTtapeu.
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4. MonTax 6nokos

TKBA 21 v 31 ocHaLLaloTcs MOLLHBIMW MarH1Tamu,
YTO NO3BONSET ONepaTopy YCTaHOBWUTL CUCTEMY
NPaKTUYECKM Ha NoGOK LLIKMB UMW NOBEPXHOCTh
3BE3004KHN.

YcTaHoBWTE GNOKM Ha BbIPABHWBAEMBIE MOBEPXHOCTH

LLIKMBOB MMM KPOHLLTEHHOB.

e 0puH 60K [oMKeH GbiTh YCTAHOBNEH Ha
LUKMB WK 38E3004KY /19 NEPEMELLIEHUS U
perynupoBku HanpoTHB Apyroro 6noka, ¢ Tem
4TOBbI Na3epsbl MOMMK NPOELMPOBATLCA APYT Ha
Apyra.

o [lpyroi NasepHblit U3ny4yaTenb foMKeH GbiTs
YCTaHOBMEH Ha HEMOOBUKHOM LLIKWBE UMK
38€3[104Ke, TAKXKE HANPOTUB 3TANOHHbBIX NTMHUM
nepsoro 6roka.

lNonb3oBatenb cam onpeaensaer NoABMNKHbIN K
HEMOABUXHBIN LLIKWB.

MoaBMXKHBIM LLIKMB MMM 3BE3[04KA YACTO MMeeT
HaMMEHbLUMM pasMep W yCTaHaBNMBaeTCs Ha Ban
nsuratens. B HexkoTopbIx cnyyasx ans Tpedyemon
BbIBEPKU MOXET NoTpefoBaThCs perynmMposka 060ux
LLIKUBOB MMM 3BE304eEK W BaNOB.

[na WK1BOB 1N 3BE3004EK M3 LIBETHBIX METANN0B
MOMHO WMCMOMb30BaTh HEBGOMbLLYIO 3aXKHMMHYIO CKoBy
(G-06pasHbii 3axKMMm).

5. BkntoyeHue 3neKTponUTaHUA

TasepHble NMHWAK BKMIOYAOTCA C NOMOLLbHO MMaBHbIX
KpacHbIX BbIKMOYaTeNer Ha nepeaHer naHenu
BNOKOB U3nyYaTenen.

6. MNposepka ycnoBWi BbIBEPKH

”a3EDHb|€ MIMHWAW Ha 3TANOHHbIX MTUHUAX 0B0MX
610KOB NOKa3bIBaOT BepTMKaﬂbelf/’l yrnoaoﬁ
nepekoc, napanneanblﬁ nepekoc nnu cMeLLieHue.
|—ODM30HTaFIbHO€ yrnosoe cMelleHue obo3HavaeTcs
CMeLLleHneM NonoxXKeHna na3epH0151 NUHWUKW TONbKO Ha
O,D,HOI;I CTOpOHe C 0AMHAKOBbLIM PaCCTOAHUEM.

Mepep, BbIBEPKOM LLKMBOB MK 3BE3404EK BaXKHO
yBeAnTLCA, YTO OHM NPaBMNBHO YCTAHOBNEHbI Ha
Banax, a cCaMu Banbl Npamble. MckpuBreHHbIe LKKBbI
OTPULATENbLHO BAMAIOT Ha KaYecTBO BbIBEPKM.
MoLaroso OTperynupyiTe MexaHu3Mbl 0AHOrO (MAK
060MXx) LLIKMBOB TaK, YToBbl 06 nasepHble NUHUK
Nonanu Ha 3TanoHHYH NMHUIO NPOTUBOMNONOXHOO
nasepHoro 6noka.

Tenepb NasepHas NUHKA, M3NyyaeMas KakabiM
nasepHbIM 6r10KoM, By0eT oToBpaxaTbca Ha
NPOTHUBOMONOXKHOM Br1oKe. J1a3epHbIi PUCYHOK MOKET
BbITb Pa3NMYHBIM 1 3aBMCHT OT TMNa Nepekoca.

Puc.3 — 6710ku € yCTAHOBKOK HA LUKMBbI
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7. WUcnpaeneHue nepekocos

gl o

OTOdel)KEHME‘ BepPTUKA/IbHOrro yrsi0Boro nepekoca OTOdel)KEHME‘ FOPHU30HTA/IbHOr0 Yr/10BOro nepekoca

00 0

Oto6paxkeHue NapansienbHoro nepekoca Oto6paxkeHue KOMBUHALMM BCeX TDEX NEPEKOCOB

80

OT06paskeHme NPABHILHOH BbIBEPKM

Puc.4 — Koppekums nepekoca Ha npyumepe TKBA 21
(3en1éHble nasepHsie nuHUWM oTHocATCs K TKBA 31)

akKF RU 117



Puc. 5 — Oro6paxkeHue BepTHKAILHOMO yrfl0BOro nepekoca

Puc. 6 — OTo6paxkeHme ropH3oHTAsIbHOO YrioBOro nepekoca

118 RU akF



Puc. 7 — OtoBpaskerue napannensHoro nepexoca (cmeLLerie)

!

Puc. 8 — PucyHkn nepekocos: Bce smecTe

akKF RU 119



War 1:

M3 06bIYHOrO pUCYHKa Ha > pHc. 8:

MCcnpasbTe BEPTUKANbHBIN YINOBOW Nepekoc,
YCTaHOBMB Ha NOABMXXHOM YacT 060pynoBaHHs
KanuOpoBOYHbIE NNACTHHBI M3 HEPXKABEIOLLIEN CTanNM,
Hanpumep, SKF TMAS. YcTaHoBUTe NnacTvHbl Nog,
nepegHve Wnu 3a4HKWe 0nopbl NOABUKHOM YacTu
060opyaoBsaHua (cM. - pUc. 9) Tak, YTOBbI NasepHsle
NUHKUK GbINK NapannenbHbl UX COOTBETCTBYHOLLMM
3TanoHHLIM NKMHKAM (cM. - puc. 10).

Puc.10 — LLkunBbI ¢ coveTaHnem FOPHU30HTA/IbHOIO Yr710BOro M napasiyie/ibHoro rnepekocos:

120 RU akF



War 2:

Ha ocHoBe 06bl4HOro natrepHa Ha - puc. 10
MCNpaBbTe FOPU30HTANbHbIM YIMOBOM Nepekoc,
OTperynupoBas NOABMKHYHK YacTb 060pYLoBaHHS
B OOKOBOM HanpasneHuu. NepeMeluainTe
o6opynosaHue (cM. > puc. 11, 4To6bl nasepHbie
NMHWK pacnonaranmucs CUMMETPUYHO OTHOCKUTENbHO
3TanoHHbIX NUHKM (cM. > puc. 12).

Puc. 12 - LlIkve ¢ napannensHeiM NepekocoM

akKF RU 121



War 3:

Ha ocHoBe 06bl4HOr0 NaTTepHa Ha > puc.

12 vcnpasbTe napannenbHbik nepekoc
(cMeLLeHKe), oTperynupoBas NoABHXKHBIM LIKMB
1N o6opynoBaHKe B 0CEBOM HaNpaBneHuu.
lNepeMelLanTe 0WH 13 LUKMBOB Ha ero Bany
(cM. > puc. 13), 4To6bI NasepHbIe MMHUKM TOYHO
COBMAAAnM C LEHTPUPOBAHHBIMU KOHTPOMbHbLIMM
nuHMAMHK (cM. > puc. 14).

Puc. 13 - [MapannensHas BeiBepka

Puc. 14 — [LIk1B ¢ MageanbHoK BbIBEPKOH

122 RU
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Ecnu cobniopats wark 1, 2 u 3, T0 BbiBEpKa
PEMEHHbIX nepeay BhINOMHAETCH ObICTPO.

Ho ofHa BbIBEpKA MOXET MOBMUATL Ha Opyrue
ycnosws Bbisepku. LLarv 1, 2 1 3 MoxeT
noTpefoBaTbCA NOBTOPWUTL [0 MOMHOM BbIBEPKM
CUCTEMBI.

KavecTseHHas BblBepKa JOCTUraeTcs, Korna
nasepHble NMHWK Ha 060MX BNoKax COBMaOAtoT C
O[1HOW W TOM e 3TanoHHOM NIMHKEN B LiEHTpE.

Puc. 15 — LLJkuBbI € MAeanbHOM BbIBEPKOH

NPUMEYAHMUE:

[Npu 3aTArMBAHUKM PEMHS NPOBEPLTE
rOPM30HTaNbHYO BbIBEPKY yrna

1 MPU HEOBX0AMMOCTH BbINOMHWUTE PETYNUPOBKY.

LonycTUMbIA rOpU30HTaNbHbLIW YrNOBOW NepeKoc
Kak npasuno, ropusoHTansHas yrnosas
NorpeLHoCTb He AomkHa npesbiwats 0,25-0,5°,
4To cooTBeTCTBYET 4-8 MM Ha MeTp (4-8 mun/l
L0NM).

[Ons yno6cTea MsMepeHUs Ha 06MacTv MALLEHW eCTb
LUKana ¢ paccTosiHUeM 4 MM Mexay 3TanoHHbIMH
NUHUAMM.

A BHUMAHUE:
BbikntounTe 6M0K M3MydaTens v CHUMMTE BCe BMoKK
00 3anycka o6opynoBaHus.

akF
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8. O6HapyKeHHe HencnpaBHOCTEN U

TeX06CI'Iy)Kl4 BaHHWe

OTcyTCTByeT nasepHaa NUHKUA

e YbenuTecb B NpaBMNbHOCTM yCTaHOBKM GaTapen

B BroKe W3nyyarens.
e 3ameHuTe Gatapeu.

L4 yéE,EI,MTECb, 4YTO OKHO Nnasepa B 6noke
n3ny4vatena He 3aCopeHo. |-|pl/1 H806XO,EI,MMOCTI/I
o4yuncTuTe XJ'IOI'I‘-IaTOéyMa)KHOlZ TKaHbH.

HapyweHnue kan1u6bposku

Ecnu kanubposka npu6opa HapyLleHa, BepHUTe
npu6op 8 cbope B SKF ona peMoHTa.

CunbHble yaapsl

Brok u3nyyatens ocHaLL@eTcs YyBCTBUTENbHbLIMU
ONTUYECKUMU KOMMOHEHTaMK. ChnbHbIe yaapbl
MOTYT MOBNWATL Ha PadoTy M TOUHOCTL Broka.
O6pallanTech C HUM OCTOPOXHO U CreaumTe 3a

YMCTOTOM OKHa nasepa.

9. TexHWYeCcKue XapaKTepUCTUKH

O6o3HaueHne

Mepepatyumk

Tun nasepa

MasepHblM LeneykasaTens
[nuHa nasepHow NUHWK:
Yrnosas

NOrpeLHoCTb

NMuHenHas

NorpeLHoCTb

Pacctosnve Mexay
M3MepUTENbHbIMKU Gnokamu
Ynpasnexue

Marepwvan kopnyca

MpuémHuk
Martepuan kopnyca

Kpennenus
MoHTax

Mutanue
AxkymynsiTopHasl 6atapest

Bpemsa pabortel

124 RU

TKBA 21

KpacHbif oMoaHbIA nasep

1 x Built-in class 2 laser, <1mW, 635nm
2.4 Mmnpn 2 m (7.9 ¢pyta npu 6.6 ¢pyta)
MenbLue 0.02° npu 2 M (6.6 ¢yTa)

Metbuwe 0.5 mm (1/ 50 arorima)
07 50 MM 30 3 M (o7 2 go 10 ¢yT08)
KHonka BblkntoyeHus nasepa

Monumep ABS 1 antoMUHKEBOE OCHOBaHWe
C NOPOLUKOBbIM MOKPLITUEM

ABS + 2K 1 antoM1H1eBoe ocHoBaHue,
MOPOLLIKOBOE MOKPbITUE

MarHuTHbIM, ycTaHasnusaemsli coky

3 x AAA Alkaline type (Rechargeable too)
Bnok uanyyatens: 32 4 (HenpepbIBHbIM
pexuM paboTl)

TKBA 31

3enéHbiv OMoOHbIM nasep

1 x Built-in class 2 laser, <1mW, 520nm
2.4 Mnpu 2 M (7.9 ¢pyta npu 6.6 ¢pyTa)
MenbLue 0.02° npu 2 M (6.6 ¢pyTa)

MetbLe 0.5 mm (1/ 50 arosima)
0750 MM 10 6 M (o1 2 go 20 ¢yT08)
KHonka BbIKMIOYeHMs nasepa

Monumep ABS u antoMWHKWEBOE OCHOBaHWe
C MOPOLUKOBLIM MOKPbLITUEM

ABS + 2K 1 antomMu1H1eBoe ocHoBaHue,
MOPOLLIKOBOE MOKPbITUE

MarHWTHbIN, ycTaHaBnMBaeMblit cOoKy

3 x AAA Alkaline type (Rechargeable too)

Bnok usnyyatens: 6 4 (HenpepbIBHbIMi
pexum paboThl)

akF



Pa6ouue ycnosus
Pa6oyas TeMnepatypa
TemnepaTypa xpaHeHus
OTHoCUTeNbHaA BNAXHOCTb

Knacc sawmtsl [P ona
MHAWKaLMK

Pasmepbl
Mepepatumk
[pUEMHMK

Pasmep ketca B

Bec

Mepepatymk
MpUéMHMK

06wwmi Bec (BKn. Kewic)

Komnnekrauus

10.3anacHble YacTu

0603HaueHne
TKBA TARGETS
PHP PT/C1 006
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

ot 0 go 40 °C (o1 32 go 104 °F)

ot -20 po +60 °C (o7 -4 o +140 °F)
0t 10 o 90%, 6e3 obpa3zosaHus
KoHAeHcaTa

IP 40

98 x 97 x 52 MM (3.9 x 3.8 x 2 arorima)

HenpvmernMo

360 x 110 x 260 MM
(14.2 x 4.3 x 10.2 grovima)

250 r (0.55 ¢yHra) c 6atapesmu
250 r (0.55 ¢yHTa) c 6aTapesmu
1.62 kr (3.57 ¢pyHTa)

TKBA 21

2 x TKBA 21 transmitter unit

6 x AAA batteries

1 x printed Instructions for Use

TKBA 21 1 31
3 x passive targets

ot 0 go 40 °C (o1 32 go 104 °F)

ot -20 o +60 °C (o7 -4 go +140 °F)
ot 10 go 90%, 6e3 obpa3zosaHus
KOHOeHcaTa

IP 40

98 x 97 x 52 MM (3.9 x 3.8 x 2 arorima)

[accuBHbIE MULLEHM:

40 x 25 mMm (1,6 x 0,99 arovima)
360 x 110 x 260 Mm

(14.2 x 4.3 x 10.2 grovima)

250 r (0.55 ¢ynTa) c 6atapesmu
250 r (0.55 ¢yHTa) c 6aTapesmu
1.88 kr (4.14 ¢yHTa)

TKBA 31

2 x TKBA 31 transmitter unit

6 x AAA batteries

1 x printed Instructions for Use

3 x TKBA passive targets

3 x Belt tension checkers of different
loads

1 x Pulley groove gauges

LLJa6noHsl 419 NpoBepKku NPOdHNA KaHaBKK LUKWBa

Tectep ans nposepku HaTsxenns | 15-70 kr (30-150 ¢yHTo8)
Tectep Ans npoeepkw HaTaxeHus || 50-150 (100-300 ¢yHTOB)
Tectep ans nposepkw Hataxenus |l 150-300 kr (300-700 ¢pyHTOB)

Kewc ¢ copepskumbim ans TKBA 21 v 31

akF
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11.Tectep [N NPOBEPKHU HATAXKEHUA
peMHen
O6o3HaueHne OnucaHue
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

11.1 UHcTpyKuuu

1. BelBepute nogxoaaiimi npuéop no Tabnuuam.

2. YcraHosuTe NpUBOP € ONYLLEHHbIM

WHOWKATOPHbLIM Pbl4aroM Ha cepeguHy nponeta

PeMHs, napannensHo CTOPOHe PeMHS.
3. HaxuMas nanbLeM pesuHoBbIM ynop,
NPUNOXUTE YCUNKe, HaNpaBNeHHoe BHU3.

4.

5.

Tectep ans nposepku Hatsmkenna | 15-70 kr (30-150 ¢yHTo8)

Tectep ans npoeepku Hataxenns || 50-150 kr (100-300 ¢yHT0B)
Tectep ans nposepku Hataxenus |1l 150-300 kr (300-700 ¢pyHTOB)
KeWc ans MHCTPYMEHTOB C BHYTpPeHHUMM Bknaakamu ans TKBA 21 v 31

MpuknaoslBaiTe ycunue, Noka He NoYyBCTByeTe
W He YCNbILLKTE LLIeNYoK.

CHUMMTE NPUBOP C PEMHS W CYUTAMTE BENIMUMHY
HaTHKEHUA PEMHA M0 TOYKE NepeceyeHms
BEPXHEH NNOCKOCTM UHOMKATOPHOrO pblyara

C UMPOBOK WKaMOM Ha kopmyce npubopa.

(CM. prcyHoK)

PesuHoBbik ynop

ans nansya

MHOMKaTopHbIk

pbldar
Homep \l \‘

MHAMKATOPHBIA pblyar nepecekaer LWKamy

126 RU
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Tun pemHs

A

SPZ, 3V

SPA

SPB, 5V

SPC

SPZ-XP, 3V-XP

SPA-XP

SPB-XP, 5V-XP

SPB-XP

akF

HatsxeHue pemus C OBEPTKOM

HavanbHoe gns
HOBOrO PeMHS

Kr
15
20
31
31
41
51
71
82
92
20
25
36
36
41
51
66
71
92
102
143
183
22
28
40
40
45
56
73
78
101
112
157
201

PYHTBI
34

45
67
67
90
112
157
180
202
45
56
79
79
90
112

157
202
225
315
405
50

62

87

87

99

123
161
173
222
248
347
446

Pa6ouee ans

PeMHA, 6uiBlero B

3KcnnyaTauuu
Kr PYHTBI
11 25
15 34
25 56
25 56
31 67
41 90
51 112
61 135
71 157
15 34
20 45
25 56
25 56
31 67
41 90
51 112
56 124
71 157
82 180
112 247
143 315
17 37
22 50
28 62
28 62
34 74
45 99
56 123
62 136
78 173
90 198
123 272
157 347

JunaMeTp HauMeHbLUIErO LWKKBA

MM

<80
80-100
101 -132
<125
126 -160
161 - 200
<200
201 - 250
251 -355
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225 -355
<250
251 - 355
356 - 560
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225 -355
<250
251 - 355
356 - 560

H0HMB]
<32
3.25-4.0
4.1-525
<50
51-6.4
6.5-80
<4.0
4.1-100
10.1 - 14.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
5.6-4.0
<6.4

6.5 -89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1-22.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
56-4.0
<6.4

6.5 -89
9.0 - 14.0
<10.0
101 - 14.0
14.1-22.0
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Tun pemHs

AX

BX

CX

XPZ, 3VX

XPA

XPB, 5VX

XPC

128 RU

HatsxeHue pemus C 3YBbAMU

HavanbHoe gns
HOBOrO PeMHS

Kr
20
25
41
46
51
61
82
92
102
25
31
41
41
51
61
71
87
102
143
163
194

PYHTBI
45
56
90
101
112
135
180
202
225
56
67
90
90
112
135
157
191
225
315
360
427

Pa6ouee ans

PeMHA, 6uiBlero B

3KcnnyaTauuu
Kr PYHTBI
15 34
20 45
31 67
36 79
41 90
46 101
61 135
71 157
82 180
20 45
25 56
31 67
31 67
41 90
46 101
56 124
66 146
82 180
112 270
122 270
153 337

akF
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T ERRBERXR=mFHIRAEEA

TKBA 21 & 31
FA1, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten

A= 2NN SFHFREFIR AR

4 | WARNING B, fa MR 5SS ER:
) o1 o e R FR R 3% 25459 EMC DIRECTIVE 2014/30/EU
HE RoHS 154> (EU) 2015/863
FHIEM LU T RE:
BE2EH e

EN 61000-6-2:2005 - TAVIRIEHHLME,

o TEFHIARIEZ A, S XA INEERIR.  IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008
o SWNRMBRIRIERA,
o UIMEMNAER. LEEIN
o UINRBERXTEM A BBRIE. EN 61000-6-3:2007 - £ A A4z Tl IFi5HE
o FTHBULRTINERSEEILER, HERE RS
SV EN 55011:2016
o TERBTTEERTRIEL LIPIEAE
FrFtE. BN EKFLEM
o UINEABIERHXEINERIZIZE, FEEBFEME215%15,1040.10M11040.11

o DNLNEEEETSTE T EREEK, &>
o  FIBEHBITIERIA SKF 4B ZEREHIT.
Houten, faf=, 2023458

== C€

Guillaume Dubois
REMNGMNEE
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1. &7

RO/ R A IR B, 5% /580 SR (L (T ELth 3 77
EIIGE (RS H) BTN B FRER#HE
o 5% LUK, 7 SR R B BE IR A S . B B
FRARHRIRR, 3R AR BEo
RIS 0 4T XA B T (R RISMEN B
8], BEBEHE & B AT B

SKF RztEd chi{Y TKBA 21 1l 31 BEE2HAKE %S
22, R H B SRS STIUHE T AR,
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2. TFREB

TKBA 21 #1 31 SUEM- MEIHIERERDHIM  RIERFE=ERKIE_ BB, BT
EHE A BRI R BB R ST BT Lo TEAX SR LU B LE o 38 YE T3 ] 15 Bl
RHRBBITABAT TKBA 21 WA BBOLATA 28 EEFNLSM N BT NS ELE AT
F TKBA 31 BUREAULLL, REITEXNENSR T L. BHRIMH LB,

AN REITABET S E AN BT,

(A B

B 1 - RERR BRI T

O ==pErs

B wFFxT

KRR
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3. Btk
TKBA 21 71 31 85T 3 5 AAA Bt BBt ER

RNV
HE RS R AR R,
BV HERIRET (> B 2),
NCRE =TT RN FEEE N, TR ERR
M BTt ERVERMMEH B R

H2- wis

b 3N
WNR K 8RB TR I RNIEN T & 59 28RY B ith,
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4, REERTT
TKBA 21 71 31 #7538 Hhksk, ISRIEEEER
G E AT AR e E Lo

R BT R EN R S E Lo
NWAEES S AT RIS Rk —
NETT, EHEER R — 8T, XIS R
NEHNSEL L,

H— PR R ST BTN R E E R
gk b, U ERE - TN RTINS S K.

P R ER R R 550, BN EE 5.
RIBEIR H S B R R R\, BE R
B EREERT, R s M aE
REATABELRMARTH,

WFAE BB HE TR, B LU/ ELRIHT 52
(GH%),

5. BEh
BIFEENLE, FRESRETAMNOIEET
%o

6. WHRRRIEE

MBI BEL FEHE R REEBERY
Fh AT AT R B S 1L 7K T A B RN AP
SR BN AR A BIIET.

FEXS PR R SRS 2 B, RIS S
[FHZEEE, BEE. mHRR LT
XHRREFENFE . 25T — (Fm)
BZEREHEs, EE BRI S — Mot R T
WEELAIE,

MAESMEOL BT A BTSN BRTEXN E S
T Lo R ARG, AR BFES .

B3 - BnRRERTIRL
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7. Y IERIIH

EHBEINPNERER

KTFREFTHNERER

FIIANFHETRER

|
|
J

EF PSR

4 — L TKBA 21 RIS R E ((REBBCLERT
TKBA 31)

akF
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5 -BEEAETYTNERER

%,

6 - KFAETWFHERER
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7 - TN B WETER

!

8 - AXHA PRI HAS
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£1%:

B AR, RiE> B 8:

573 SKF TMAS A SR FINB KBNS TS,
ML EEE RN B B RTE 51 828980
HMEEH T AER> B 9), EEREZEESS
BWEE LT (B> E 10),

10 - HRFAEMTFTERNPASHISHE:
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g2%:

TERTE> B 10 a9 A A, MEE T A o)
Mes M IEKF AR EART . B nitl 28

(B > B 11), BEREEERUT S ELEITMUE
(B> HE12),

12 - KPR PRI 4L

akKF ZH 139



$3%:

IMEET> B 1200 R AR  E BB e E
R E B 88, ML IE AT AR A (HEi). 72
M EBE— P RER(2 s B 13), B2 S
F—FOEELTLES(E N> B 14),

13 - FAT

14 - R RFXH
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WNSRIRFR TS 1.2 7 3, MR RIRTEA S T IR )
AR,

SR, SRR AU IE AT AR R B EL AR HOR o
RGN P ZH), TeREEESE 1.2
30

MR DRI EHRAS T ORI —2ELE
&, MSEI T REFx,

15 - R RFXH

be 3N

KEFHE, EKFAEXER, HET
LUETS,

AEZHKFEREFRH

BE, KFEARIRERNAT0.25° - 0.5°% XN F
BRBEL-8mm (4-8mils/lin),
TEAX—IRENNERKIE, BIrKIENREESE
K EHRMT 4 mm ZIE,

Ags:

BEhH 88 Z A X 1% Y288 BT H BY TP A Bt.
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8. WFEHIFRHLER

TRk
o KMEBMEIEMEARERTN.
o MM,

o HERASTEREITHRTHICE OAREIK LIS,
WERRREE,

P
MR TAKE, FEETRX[D SKF 41E,

ERFE

KRR ERERRN AT T RIVPE AR
M 2| B eI HREFNEE o/ VOMRTE, RECEE D
REFESETE R,

9. RS
Bne TKBA 21
fZIX23ETT
AT AEBAIRE
Bt 1 x NE 2 HAE, <ImW, 635nm
BNERKE: 2m Ay 2.4 m (6.6 ft &b 7.9 fO)
fE 2 m (6.6 ft) &b4EF 0.02°
NEEE
&L £F 0.5 mm (/50" in.)
MEEE
NEFEE 50mmZE3m2inE 10 )
TRl BT R
AT ABS B EIRIERIE S
jEUR2s AT
AT ABS + 2K FISS R
xH
e WA, MIE R
Bt AN ERiR
B3t 3 x AAA BRI B (1B BT 35 EB)
T{ERtE] K ETEATT 32 /\BY GELLER)
REER

TERE 0 F 40°C (32 = 104 °F)
FERE =20 F +60 °C (-4 = +140 °F)
HEXEE 10 ZE 90% IE2 K¢

BRI ER IP 40

142 7ZH

TKBA 31

REINZRE

1 x NE 2 FEH, <ImW, 520nm
2m &R 2.4 m (6.6 ft /bR 7.9 fO)
2m (6.6 ft) ST 0.02°

##F 0.5 mm (1/50" in.)

50mm ZE 6m(2in ZE 20 ft)
b At el

ABS BEEMFIREBIER

ABS + 2K FISEEMTEER

B, Mm%

3 x AAA TR BBt (BT 75 EB)
REVETT:6 /\BY (EL:EFH)

0 E 40°C (32 F 104 °F)

-20 Z +60°C (-4 ZE +140 °F)
10 & 90% FE4 %R

IP 40

akF
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RIS ERTT
USRS

XEBFER B

<

fREBET

BEINER STt

SEE (S0

X EEFEE

10.&14

S
TKBATARGETS
PHP PT/C1 006
PHG PT/C1 008
PHG PT/C1 009
PHG PT/C1 010
TKBA 31-CB

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 in)
&R

360 x 110 x 260 mm
(14.2 x 4.3 x 10.2 in)

250 g (0.55 (b)F BBt
250 g (0.55 (b) HEEM)
1.62 kg (3.57 Ib)

TKBA 21

2 x TKBA 21 f£1X88 57T
6 x AAA B8t

1 x ENRIERIEA

TKRS 21 #1 31
3 x TRER

BT

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 in)
TRBEAR:

40 x 25 mm (1.6 x 0.99 in)

360 x 110 x 260 mm

(14.2 x 4.3 x 10.2 in)

250 g (0.55 Ib) HEB A
250 g (0.55 Ib) HER !
1.88 kg (4.14 Ib)

TKBA 31

2 x KBA 31 fZix88 57T

6 x AAA BBt

1 x EDRIfE A

3 x TKBA TR E R

3 x NRFMHIEHIKIRER
1 x BHeIE(ER

SR 115 kg — 70 kg (30 Ib — 150 Ib)
3K 11 50 kg — 150 kgn (200 [b — 300 Ib)
3K AIMRAY 111 150 kg — 300 kg (300 (b — 700 Ib)
5TKBA 21 & 31ERRENSEE MER B FIRMA

akF
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11. B MY

BS BieA
PHG PT/C1 008

KM 1 15 kg — 70 kg (30 (b - 150 [b)

PHG PT/C1 009 K AN 11 50 kg — 150 kgn (100 (b — 300 Ib)
PHG PT/C1 010 K 77X 111150 kg — 300 kg (300 [b - 700 Ib)
TKBA 31-CB TKBA 21 & 31 AR T EF

11.1 35B8

1. MEBFIEFRSELIMNR L,

2. iHEREHT, B REER T EER
fEﬂ, :’Z'f:fa:ﬁﬁ—f}”\wo

3. BRI, EER THEINES.

4 TEERRTHOIRE TR B EE L,
5. EXFMEUY, 8 RE ERE SN ER9ZIE
BIAZ X B A R SK Es (WE) o

Aisisin

BRE

gi2 \I

ETESZENRZY R

R R [T ey
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SPZ, 3V

SPA

SPB, 5V

SR

SPZ-XP, 3V-XP

SPA-XP

SPB-XP, 5V-XP

SPB-XP

=] ) o

BRREHEKN

BREITHIRRRZ
kg b
15 34
20 45
31 67
31 67
41 90
51 112
71 157
82 180
92 202
20 45
25 56
36 79
36 79
41 90
51 112
66 146
71 157
92 202
102 225
143 315
183 405
22 50
28 62
40 87
40 87
45 99
56 123
73 161
78 173
101 222
112 248
157 347
201 446

IHE& R
kg
11
15
25
25
31
41
51
61
71
15
20
25
25
31
41
51
56
71
82
112
143
17
22
28
28
34
45
56
62
78
90
123
157

b
25
34
56
56
67
90
112
135
157
34
45
56
56
67
90
112
124
157
180
247
315
37
50
62
62
74
99
123
136
173
198
272
347

wDEFHRER
mm

<80
80-100
101-132
<125
126 - 160
161 - 200
<200
201 - 250
251 -355
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225-355
<250
251 - 355
356 - 560
<71
72-90
91-125
<100
101 - 140
141 - 200
<160
161 - 224
225 -355
<250
251 - 355
356 - 560

in

<32
3.25-4.0
4.1-525
<50
51-6.4
6.5-80
<4.0
4.1-100
10.1 - 14.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
5.6-4.0
<6.4

6.5 -89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1 - 22.0
<28
2.9-35
3.6-50
<4.0
41-55
56-4.0
<6.4

6.5 -89
9.0 - 14.0
<10.0
10.1 - 14.0
14.1 - 22.0
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AX

BX

X

XPZ, 3VX

XPA

XPB, 5VX

XPC

146 ZH

ZREHKA

BREITHIRRRZ
kg b
20 45
25 56
41 90
46 101
51 112
61 135
82 180
92 202
102 225
25 56
31 67
41 90
41 90
51 112
61 135
71 157
87 191
102 225
143 315
163 360
194 427

IHE& R
kg
15
20
31
36
41
46
61
71
82
20
25
31
31
41
46
56
66
82
112
122
153

b
34
45
67
79
90
101
135
157
180
45
56
67
67
90
101
124
146
180
270
270
337

akF
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liahility can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet.
Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groRter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberpruft.
Trotzdem kann keine Haftung flr Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse (incluso parcialmente)
sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la

informacion contenida en esta publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad por pérdidas o darios,
ya sean directos, indirectos o consecuentes, que se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

Le contenu de cette publlcatlon est soumis au copyright de 'éditeur et sa reprodumon méme partielle,
est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté a l'exactitude des
informations données dans cette publication mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
dommages directs ou indirects découlant de ['utilisation du contenu du présent document.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione é consentita soltanto previa
autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura ¢ stata dedicata la massima attenzione al fine di assicurare
l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

0 contelido desta publicacdo é de direito autoral do editor e ndo pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a precisao
das informacoes contidas nesta publicagao, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente como resultado do uso das informagdes aqui contidas.

CopepaHwe 3T0# ny6nuKaumum sBNseTcs COGCTBEHHOCTLI0 U3HATENS W He MOXET ObiTb BOCIPOU3BELEHO
(maxxe yacTMuHO) 6e3 NPeaBapHUTENLHOMO NUCLMEHHOO paspeLeHms. HecMoTps Ha To, YTO BbINK NPUHATLI
BCe Mepbl N0 06eCNeyeHmio TOYHOCTH MHDOPMALLMH, COMEPXKALLENCA B HACTOALLEM 3AHWM, M3OATENb He
HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a NGO YLLEPO, MPAMOM UMK KOCBEHHBIM, BLITEKAMOLLMIA M3 UCONb30BAHMS
BblLLIEYKa3aHHOM MHPOPMALMM.

RERYABE AL EPIE ERE S A PEITINSKES (BE3IMA) FANERM T —
PRSI E A WY B 2 8(E BIERTIR, BRI AWRECBLEE S M~ L ERRER
MEABERTRE, MeEF T EREE. BT,

skf.com e skf.com/mapro

® SKF is a registered trademark of the SKF Group.
© SKF Group 2023
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