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1.破壊回転数:27,400rpm以上とする。
2.ブッシュ材質:SPTE  板厚:0,3mm
3.面振:砥石外周部において1.5mm以下とする。
4.アンバランス量:外周部において1,5g以下
とする
5,補強材:ガラスクロス　中１枚
6,砥石寸法:100X2X15
7,最高使用回転数:72m/s
8,砥粒:AC
9:粒度:46,60,80,100,120
10,結合剤:B
11,特に指示のない寸法公差:±1.0mm
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