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刃のボッチ穴の中心位置
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MEIKOSHA CO.,LTD.

処 理 摘 要

品 番

明 工 社株式会社

単位
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☆コ－ド加工図

亜鉛めっき・クロメ－ト処理

ＮＥＭＡ規格 Ｌ６－３０Ｐ に準拠

はさみ込み接続の場合、電線ストリップは、

( )内寸法を参考にしてください。
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