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MEIKOSHA CO.,LTD.

処 理 摘 要

品 番

明 工 社株式会社

単位

部 番 部 品 名 個 数 材 質

品 名尺 度 三角法

mm
1
1

定 格

作 成

電気用品の記号
Ｅ
ＰＳ ＴＥＪMH2579

接地３Ｐ３０Ａ引掛ゴムプラグ
3P+E.30A.250V.
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ＳＰＪＥＴ

Ｅ

30A

250V

基準

刃のボッチ穴の中心位置

極配置寸法
刃

色 : 黒

色 : 黒

接地極(Ｇ)

NEMA L15-30P 準拠

（Ｙ)
(Ｘ)

（Ｚ)

器 台

ゴムボデー

コ－ド加工図

適用電線

仕上外径：

φ１４ｍｍ ～ φ１８.５ｍｍ

( )内寸法を参考にしてください。

はさみ込み接続の場合、電線ストリップは、

３.５ｍｍ …Ｒ３.５－５，５.５ｍｍ …Ｒ５.５－５ ,８ｍｍ …Ｒ８－５２ ２ ２
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2

1

2

1

1

Ｍ４×１８

Ｍ４×１４なべ小ねじ

リング

バンド（小）

バンド（大）

小端子刃

大端子刃

接地端子刃

なべ小ねじ11

1蓋 色 : 黒

基準

LOCLL

ストリッ
プゲー

ジ

X

Y
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ｚ

端子の極表示

2003年4月21日

合成ゴム

ユリア樹脂

黄 銅 板

黄 銅 板

黄 銅 板

鋼 板

硬 鋼 線

鋼 板

ユリア樹脂

炭素鋼線

炭素鋼線

亜鉛めっき・クロメート処理

亜鉛めっき・クロメート処理

亜鉛めっき・クロメート処理

亜鉛めっき・クロメート処理

亜鉛めっき・クロメート処理

ニッケルめっき

ニッケルめっき

ニッケルめっき

適用圧着端子

7450US2


