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MEIKOSHA CO.,LTD.

処 理 摘 要

品 番

明 工 社株式会社
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単位

部 番 部 品 名 個 数 材 質

品 名尺 度 三角法
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定 格

作 成

電気用品の記号
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極配置寸法

刃

刃のボッチ穴

刃の中心位置

MH2582

引掛ゴムプラグ(防雨形)
２Ｐ２０Ａ2P. 20A. 250V.
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色 ： 黒合 成 ゴ ム

ユリア樹脂 色 ： 黒

黄 銅 板

黄 銅 板

鋼 板

鋼 板

硬 鋼 線
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2001年 7月 31日

亜鉛めっき・クロメート処理

亜鉛めっき・クロメート処理

亜鉛めっき・クロメート処理

亜鉛めっき・クロメート処理

ニッケルめっき

ニッケルめっき

炭 素 鋼 線
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